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บทคดัย่อ 
งานวจิยัน้ีมวีตัถุประสงค์ เพื่อปรบัปรุงประสทิธภิาพของกระบวนการบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้ว ให้สามารถตอบสนอง

ต่อความ ต้องการของลูกค้า และเพื่อลดมูลค่าการเสียโอกาสในการขายน ้ าพริกน ้ าเงี้ยว ให้กับสถานประกอบการ  
จากการศกึษาข้อมูลของสถานประกอบการร้านน ้าพรกิน ้าเงี้ยว พบว่า ทางสถานประกอบการมกีารบรรจุน ้าพรกิน ้าเงี้ยว
ทัง้หมด 3 ขนาด คอื ขนาด 100 กรมั 500 กรมั และ 1,000 กรมั สามารถบรรจุน ้าพรกิน ้าเงี้ยว ทัง้ 3 ขนาด รวมกนัได้  
60 กโิลกรมัต่อวนั แต่มคีวามต้องการของลูกค้าอยู่ที่ 125 กโิลกรมัต่อวนั ท าให้ทางสถานประกอบการเสยีโอกาสทางการ
ขายอยู่ที่ 65 กิโลกรมัต่อวนั คิดเป็นมูลค่า 6,500 บาทต่อวนั หรือคิดเป็นมูลค่า 143,000 บาทต่อเดือน คณะผู้วิจยัจงึมี
แนวคิดในการลดการสูญเสียโอกาสในการขาย ด้วยการสร้างเครื่องบรรจุน ้าพริกน ้าเงี้ยว ด้วยการประยุกต์ใช้ทฤษฎี
การศกึษางาน การออกแบบเครื่องจกัรกล การเขยีนแบบ สถิติวศิวกรรม และเศรษฐศาสตร์วศิวกรรม ผลการด าเนินงาน 
พบว่า เครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้วสามารถบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้วทัง้ 3 ขนาด รวมกนัได้ 160.4 กโิลกรมัต่อวนั ดงันัน้เครื่อง
บรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้วสามารถลดการเสยีโอกาสการขายได ้6,500 บาทต่อวนั หรอืคดิเป็นมลูค่า 143,000 บาทต่อเดอืน 
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Abstract 
The purposes of this study were to improve an efficiency of the Nam Ngiao chili sauce packing process 

and reducing lost the opportunity in selling.  There are three sizes of traditional packing process:  100 grams, 500 
grams, and 1,000 grams. However, the entrepreneur can produce this product to 60 kilograms per day. That is the 
cause of an opportunity loss in selling totally 6,500 baht per day or 143,000 baht per month.  For that reason, the 
researchers got an idea on how to reduce the problem of an opportunity loss for building a Nam Ngiao chili sauce 
packaging machine by the concept of Work study, Machine design, Drawing, Engineering statistics, and Engineering 
Economy.  The results indicate that the machine is able to pack Nam Ngiao chili sauce of three sizes for 1 6 0 . 4 
kilograms per day.  The machine is able to reduce an opportunity lose in selling totally 6,500 baht per day of the 
value is 143,000 baht per month effectively. 
 
Keywords: Nam Ngiao Chili Sauce, An Improvement, Filling Machine 
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1. บทน า 
น ้าเงี้ยวถือเป็นอาหารพื้นเมืองของภาคเหนือ 

ปัจจุบันถือได้ว่าอาหารประเภทน ้ าพริกน ้ าเงี้ยวได้รบั
ความสนใจจากผู้บริโภคเป็นอย่างมาก หากแต่การที่
น ้าพริกน ้าเงี้ยวมีข ัน้ตอนการเตรียมที่ค่อนข้างยุ่งยาก 
และในสภาวะที่เร่งรบีตามวถิีการด าเนินชวีติของผู้คนใน
สงัคมปัจจุบัน มีผลท าให้พฤติกรรมการบริโภคอาหาร
ของผูบ้รโิภคเปลีย่นไป ดงันัน้จงึหนัมานิยมซือ้น ้าพรกิน ้า
เงีย้วส าเรจ็รปูมาปรุงอาหารเพื่อประหยดัเวลาและสะดวก
ต่อการบริโภคมากยิ่งขึ้น จึงมีการผลิตน ้าพริกน ้าเงี้ยว
เป็นอุตสาหกรรมขนาดเล็กในระดับหน่ึงต าบลหน่ึง
ผลติภณัฑ ์(OTOP) เพื่อใหส้ามารถจ าหน่ายไดใ้นจงัหวดั
ต่าง ๆ ของประเทศ รวมทัง้การพฒันาสู่การส่งออกไป
จ าหน่ายในต่างประเทศไดด้ว้ย 

จากการศึกษากระบวนการบรรจุน ้ าพริกน ้ า
เงี้ยว ณ สถานประกอบการร้านน ้าพรกิน ้าเงี้ยว อ าเภอ
เชยีงของ จงัหวดัเชยีงราย พบว่า ทางสถานประกอบการ
มีการบรรจุน ้าพริกน ้าเงี้ยวทัง้หมด 3 ขนาด คือ ขนาด 
100 กรมั 500 กรมั และ 1,000 กรมั แต่ละขนาดมคีวาม
ต้องการของลูกค้าคดิเป็นสดัส่วนอยู่ที่รอ้ยละ 27 ร้อยละ 
49 และร้อยละ 24 ตามล าดบั โดยกระบวนการบรรจุ
น ้าพรกิน ้าเงี้ยวจ านวน 1 ถุง (ในแต่ละขนาด) มขี ัน้ตอน
การบรรจุ 5 ขัน้ตอน คอื 1.การหยบิถุง 2.การตกัน ้าพรกิ
น ้าเงี้ยวใส่ถุง 3.การชัง่ 4.การตกัเติม/การตักออกให้ได้
น ้าหนักที่ต้องการ และ 5.การปิดถุง ซึ่งข ัน้ตอนทัง้หมด
ใช้แรงงานคนในการบรรจุ ท าให้เกิดความเมื่อยล้า  
จงึต้องมกีารหยุดพกัระหว่างการท างาน ส่งผลให้ใชเ้วลา
ในการบรรจุมาก โดยกระบวนการการตักเติม/การตัก
ออกให้ได้น ้าหนักที่ต้องการ เป็นขัน้ตอนที่ใช้เวลามาก
ทีสุ่ด ปัจจุบนัทางรา้นสามารถบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้ว ทัง้ 3 
ขนาด รวมกนัได้ 60 กโิลกรมัต่อวนั ขายให้กบัลูกค้าใน
ราคา 100 บาทต่อกโิลกรมั แต่มคีวามต้องการของลูกค้า
ที่จะซื้อน ้ าพริกน ้ าเงี้ยวที่บรรจุ เสร็จแล้วอยู่ที่  125 
กโิลกรมัต่อวนั ท าให้ทางสถานประกอบการเสยีโอกาส
ทางการขายอยู่ที ่65 กโิลกรมัต่อวนั คดิเป็นมลูค่า 6,500 
บาทต่อวนั หรอืคดิเป็นมลูค่า 143,000 บาทต่อเดอืน 

คณะผู้วิจ ัยจึงมีแนวคิดในการลดการสูญเสีย
โอกาสในการขาย ด้วยการออกแบบและพฒันาเครื่อง
บรรจุ เพื่อเพิม่ประสทิธภิาพกระบวนการบรรจุน ้าพรกิน ้า
เงีย้ว โดยท าการออกแบบเครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้วเพือ่
น ามาใช้ท างานทดแทนแรงงานคน และลดระยะเวลาใน
การบรรจุน ้าพรกิน ้าเงี้ยวและการให้น ้าหนักในการบรรจุ
ได้ถูกต้องและแม่นย า เพื่อตอบสนองความต้องการของ
ผู้ผลติและผู้บรโิภค รวมทัง้การพฒันาด้านอุตสาหกรรม
ต่อไป 
 

2.วตัถปุระสงค ์ 
1. ปรบัปรุงประสทิธภิาพของกระบวนการบรรจุ

น ้าพรกิน ้าเงี้ยว ให้สามารถตอบสนองต่อความ ต้องการ
ของลกูคา้ 

2. เพื่อลดมูลค่าการเสียโอกาสในการขาย
น ้าพรกิน ้าเงีย้ว ใหก้บัสถานประกอบการ 

 

3. แนวคิด ทฤษฎีท่ีเก่ียวข้อง  
1. ประยุกต์ใช้หลกัการศกึษางาน Work Study 

ในการศกึษาเวลาของกระบวนการบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้ว 
2. ออกแบบและสร้างเครื่องบรรจุน ้าพรกิแกง

โดยการประยุกต์ใช้ทฤษฎีการออกแบบเครื่องจักรกล 
(Mechanical Engineering Design) 

3 .  ประยุกต์ ใช้ โปรแกรม เขียนแบบด้ว ย
คอมพวิเตอร ์ในการออกแบบเครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้ว 

4. ประยุกต์ใชห้ลกัสถติวิศิวกรรม (Engineering 
Statistics) ในการวิเคราะห์ข้อมูลการท างานของเครื่อง
บรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้ว 

5. หาจุดคุ้มทุนของการปรบัปรุงประสทิธิภาพ
กระบวนการบรรจุน ้ าพริกน ้ าเงี้ยว โดยการประยุกต์
ทฤษฎเีศรษฐศาสตรว์ศิวกรรม (Engineering Economy) 
 

4.วิธีการวิจยั  
1. ศึกษาและรวบรวมข้อมูลเวลาและขัน้ตอน

การบรรจุแบบเดมิโดยใช้แรงงานคนในการบรรจุ ตัง้แต่
กระบวนการหยิบถุง ตักน ้าพริกใส่ถุง การชัง่ และตัก
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น ้าพรกิใส่เพิม่/ออก โดยมขี้อมูลเวลาการท างานรวมดงั
ตารางที ่1 

2. วเิคราะห์สาเหตุของปัญหาของกระบวนการ
บรรจุแบบเดมิ ดงัแสดงในรปูที ่1 

3. ศกึษาทฤษฎแีละงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 

4. ออกแบบเครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงี้ยว โดยมี
ช่องรองรบัน ้าพรกิน ้าเงีย้ว (Hopper) แลว้ใชโ้ปรแกรมใน

การควบคุมการหมุนของมอเตอร์ให้ป้อนน ้าพรกิน ้าเงีย้ว
ในปรมิาณทีต่้องการ คอื 100 กรมั 500 กรมั และ 1,000 
กรมั ดงัรปูที ่2 

 
 
 

 

 
 

รปูท่ี 1 การวเิคราะหส์าเหตุของปัญหาของกระบวนการบรรจุแบบเดมิ 
 

  
 

รปูท่ี 2 แบบเครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้ว 
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5. จดัหาวสัดุอุปกรณ์ โดยการเลอืกวสัดุทีส่มัผสั
กบัน ้าพรกิน ้าเงีย้วต้องเป็นสแตนเลส 304 และโครงสรา้ง
ที่ไม่ได้สมัผสักบัน ้าพรกิน ้าเงีย้วเป็นเหลก็ทีพ่่นสกีนัสนิม 
ชุดอุปกรณ์ควบคุมการหมุนของมอเตอร์ 

6. สร้างเครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงี้ยวตามแบบที่
ไ ด้ อ อ ก แบ บ แ ล ะ เ ขีย น แบบ ไ ว้  แ ล ะ ก า ร เ ขี ย น
โปรแกรมควบคุมการหมุนของมอเตอร์ให้สอดคล้องกบั
ปริมาณตามที่ต้องการ ดงัรูปที่ 3 และรูปที่ 4 ซึ่งแสดง
รายละเอียดของเครื่องบรรจุน ้ าพริก และกล่องการ
ควบคุม 

7. ทดสอบเครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้ว โดยการ
บรรจุน ้าพริกน ้าเงี้ยวลงในถุงในปริมาณที่ต้องการ คือ 
100 กรมั 500 กรมั และ 1,000 กรมั อย่างละ 30 ตวัอย่าง 

8. เกบ็ข้อมูลเวลาการบรรจุน ้าพริกน ้าเงี้ยวลง
ในถุงในปรมิาณที่ต้องการ คอื 100 กรมั 500 กรมั และ 
1,000 กรมั อย่างละ 30 ตวัอย่าง 

9. ปรบัปรุงแก้ไขการท างานของเครื่องบรรจุ
น ้าพรกิน ้าเงีย้ว เมื่อเครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้วไม่เป็นไป
ตามที่ได้ออกแบบไว้ต้องท าการปรับแก้ให้ระบบการ
ท างานต่างเป็ไปตามทีอ่อกแบบไว ้

10. ทดสอบเครื่องบรรจุน ้าพริกน ้าเงี้ยว โดย
การบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้วลงในถุงในปรมิาณทีต่้องการ คอื 
100 กรมั 500 กรมั และ 1,000 กรมั อย่างละ 30 ตวัอย่าง 
อกีครัง้เพื่อยนืยนัประสทิธภิาพการท างาน 

11. ถ่ายทอดเทคโนโลยีให้กบัผู้ประกอบการ
โดยการมอบเครื่องบรรจุน ้ าพริกน ้ าเงี้ยว พร้องทัง้
ถ่ายทอดวิธีการใช้งาน วิธีการถอดท าความสะอาด 
วิธีการบ ารุงรกัษา และวิธีการแก้ไขปัญหาเมื่อเครื่อง
บรรจุขดัขอ้ง 

12. สรุปผลการด าเนินงานวจิยั  
 
 

 
 
 
 
 

ตารางท่ี 1 ขอ้มลูเวลาการบรรจุน ้าพรกิแบบเดมิ (วนิาท)ี 

ขัน้ตอนท่ี 
ขนาด (กรมั) 

100 500 1,000 
1 36.32 49.64 66.32 
2 35.80 49.21 74.28 
3 36.76 49.11 59.42 
4 26.83 47.23 57.86 
5 37.04 47.61 58.20 
6 38.93 39.46 58.37 
7 34.56 45.76 59.18 
8 24.96 39.45 58.35 
9 39.89 37.83 57.32 
10 33.71 38.81 54.69 
11 32.63 38.37 59.37 
12 40.76 40.50 63.42 
13 22.59 39.54 58.16 
14 36.46 39.53 64.67 
15 28.97 41.05 73.68 
16 39.95 38.42 54.26 
17 35.15 40.77 65.72 
18 36.06 41.44 56.31 
19 33.16 42.79 72.17 
20 34.73 43.04 64.72 
21 35.92 40.89 58.25 
22 39.82 41.44 52.78 
23 35.17 40.42 56.43 
24 37.35 42.31 56.24 
25 33.47 44.74 54.98 
26 35.06 45.33 57.56 
27 40.26 40.15 63.48 
28 38.65 39.66 56.81 
29 39.35 41.07 57.63 
30 41.08 41.92 58.34 

เวลารวม 1,061.39 1,267.49 1,808.97 
เวลาเฉล่ีย 35.38 42.25 60.30 
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รปูท่ี 3 เครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้ว 
 

 
 

 
รปูท่ี 4 กล่องควบคุมเครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้ว 

รายละเอยีดของปุ่ มควบคุมการท างานแต่ละปุ่ ม 
1. ปุ่ ม A คอื ปุ่ มทีต่้องการน ้าหนกัที ่100 กรมั 

2. ปุ่ ม B คอื ปุ่ มทีต่้องการน ้าหนกัที ่500 กรมั 

3. ปุ่ ม C คอื ปุ่ มทีต่้องการน ้าหนกัที ่1000 กรมั 

4. ปุ่ ม D คอื ปุ่ มทีเ่ครื่องป้อนน ้าพรกิออกมา

ตลอดเวลา 

5. ปุ่ ม * คอื ปุ่ มเคลยีรค่์าของน ้าหนกัในกระบวนการ

บรรจ ุ

6. ปุ่ ม # คือ ปุ่ มยืนยันการท างานของขนาดการ

บรรจุตามทีเ่ราต้องการทีจ่ะบรรจุตามขนาดน ้าหนักต่างๆ 

นอกจากปุ่ ม A,B และ C ยกตวัอย่างเช่น ต้องการน ้าหนกั

ที่จะบรรจุที่น ้าหนักขนาด 350 กรมั ให้กดที่ปุ่ ม 3,5 และ 

0 แล้วกดปุ่ ม # เพื่อยืนยนัการท างานของเครื่องบรรจุ

น ้าพรกิแกง 

 

5. ผลการวิจยั  
กระบวนการบรรจุแบบเดิมใช้เวลาเฉลี่ยอยู่ที่ 

44.72 วินาทีต่อถุง เวลาเผื่ออยู่ที่ร้อยละ 20 รวมเป็น 
53.67 วนิาทต่ีอถุง ท าการบรรจุ 2 ชัว่โมงต่อวนั สามารถ
บรรจุได ้60 กโิลกรมัต่อวนั  

ในการออกแบบและสร้างเครื่องบรรจุน ้าพริกใช้
ค่าใช้จ่ายทัง้หมด 35,000 บาท หลงัจากที่สร้างเครื่อง
บรรจุน ้าพรกิเสรจ็แลว้กท็ าการทดลองเครื่องบรรจุน ้าพรกิ 
แลว้วเิคราะหผ์ลการทดลอง จากนัน้กท็ าการแกไ้ขปัญหา
แล ะน า เ ค รื่ อ งบ ร รจุ น ้ า พ ริก ไป ใช้ ง านกับสถาน
ประกอบการจรงิ 

เมื่อท าการบรรจุน ้ าพริกน ้ าเงี้ยวด้วยเครื่อง
บรรจุน ้าพรกิใช้เวลาในการบรรจุเฉลีย่อยู่ที่ 20.80 วนิาที
ต่อถุง ก าหนดเวลาเผื่ออยู่ที่ร้อยละ 10 รวมเป็น 22.88 
วนิาทต่ีอถุง โดยขอ้มลูเวลาการบรรจุน ้าพรกิรวมสามารถ
แสดงได้ดังตารางที่ 2 การบรรจุน ้ าพริกของสถาน
ประกอบการ จะท าการบรรจุน ้าพริกหลงัจากการผลิต
น ้ าพริกแล้ว โดยใช้เวลาในการบรรจุ  2 ชัว่โมงต่อวนั 
สามารถบรรจุได้ 160.4 กิโลกรมัต่อวนั ซึ่งเพียงพอกบั
ความต้องการของลูกค้า ที่มีความต้องการอยู่ที่ 125 
กโิลกรมัต่อวนั ดงันัน้การบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้วดว้ยเครื่อง
บรรจุน ้าพรกิสามารถลดการเสยีโอกาสได ้6,500 บาทต่อ
วนั หรอืคดิเป็นมลูค่า 143,000 บาทต่อเดอืน 

 
 
 

ปุ่ม Feed 

ปุ่ม 100 กรัม 

ปุ่ม 500 กรัม 

ปุ่ม 1,000 กรัม 

ปุ่มยกเลิก ปุ่มยืนยัน 
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ตารางท่ี 2 ข้อมูลเวลาการบรรจุน ้าพรกิแบบใหม่ โดยใช้
เครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้ว (วนิาท)ี 

ขัน้ตอนท่ี 
ขนาด (กรมั) 

100 500 1,000 
1 17.81 21.32 24.15 
2 16.22 20.38 25.34 
3 16.56 19.89 24.84 
4 16.89 20.24 25.86 
5 17.92 21.35 24.98 
6 17.42 20.12 25.64 
7 16.89 19.34 24.34 
8 16.48 20.86 24.79 
9 17.46 19.38 24.45 
10 18.05 21.01 25.64 
11 16.87 22.86 25.84 
12 17.12 21.35 24.58 
13 16.85 20.76 23.74 
14 16.72 21.35 25.98 
15 16.98 21.34 26.14 
16 17.13 20.43 25.78 
17 16.43 19.94 23.94 
18 17.64 21.53 24.56 
19 16.37 19.55 25.49 
20 17.53 21.76 24.84 
21 18.03 21.03 25.57 
22 17.43 21.98 24.16 
23 16.81 21.16 23.76 
24 16.46 19.74 25.89 
25 17.43 21.41 24.43 
26 16.84 20.58 24.23 
27 17.35 21.43 25.75 
28 16.86 20.64 25.18 
29 17.94 21.46 23.64 
30 16.42 20.75 23.85 

เวลารวม 512.91 624.94 747.38 
เวลาเฉล่ีย 17.10 20.83 24.91 

ค านวณระยะเวลาคนืทุนไดจ้ากสมการที ่1  
ระยะเวลาคืนทุน = เงินลงทุนครัง้แรก ÷ 

(ปริมาณที่ผลิตได้ต่อวัน × ก าไรสุทธิต่อกิโลกรัม )                       
(1) 

ระยะเวลาคนืทุน = 35,000 ÷ (160.4 × 50) 
          = 4.36 วนั 
ดงันัน้ ระยะเวลาคนืทุน อยู่ที ่5 วนัท างาน 
 
เมื่อยืนยนัประสทิธภิาพการท างานของเครื่อง

บรรจุร ้าพรกิแลว้ คณะผูว้จิยัไดถ่้ายทอดเทคโนโลยีให้กบั
ผู้ประกอบการ โดยมอบเครื่องบรรจุน ้ าพริกน ้ าเงี้ยว 
พร้องทัง้ถ่ายทอดวิธีการใช้งาน วิธีการถอดท าความ
สะอาด วิธีการบ ารุงรกัษา และวิธีการแก้ไขปัญหาเมื่อ
เครื่องบรรจุขดัขอ้ง 
 

6. อภิปรายผลการวิจยั  
จากปัญหาของสถานประกอบการที่ไม่สามารถ

บรรจุน ้าพรกิให้เพยีงพอต่อความต้องการของลูกค้า ท า
ให้เสยีโอกาสในการขายอยู่ที่ 65 กโิลกรมัต่อวนั คดิเป็น
มลูค่า 6,500 บาทต่อวนั หรอืคดิเป็นมลูค่า 143,000 บาท
ต่อเดือน ผู้วิจ ัยได้ประยุกต์ใช้ทฤษฎีการศึกษางาน 
(Work Study) พบว่ากระบวนการที่เป็นคอขวดของการ
บรรจุน ้าพริกคือ การตักน ้าพริกใส่เพิ่ม/ออก เพื่อให้ได้
น ้ าหนักตามที่ต้องการ เมื่อท าการออกแบบและสร้าง
เครื่องบรรจุน ้าพรกิโดยประยุกต์ใช้ทฤษฎีการออกแบบ
เครื่องจกัรกล (Mechanical Engineering Design) แล้ว
ท าการเก็บข้อมูลพร้อมทัง้วิเคราะห์ข้อมูล โดยการ
ป ร ะ ยุ กต์ ใ ช้ ทฤษฎี ส ถิ ติ วิ ศ ว ก ร ร ม  ( Engineering 
Statistics) พบว่าการบรรจุน ้าพรกิโดยการใชเ้ครื่องบรรจุ
น ้าพรกิสามารถบรรจุน ้าพรกิน ้าเงี้ยวได้ 160.4 กโิลกรมั
ต่อวนั ซึ่งเพยีงพอกบัความต้องการของลูกค้า และเมื่อ
ท าการวิเคราะห์ระยะเวลาคืนทุนด้วยการประยุกต์ใช้
ทฤษฎเีศรษฐศาสตรว์ศิวกรรม (Engineering Economy) 
พบว่า ระยะเวลาคนืทุน อยู่ที่ 5 วนัท างาน ซึ่งสอดคลอ้ง
กบัทฤษฎแีละงานวจิยัทีเ่กีย่วขอ้ง 
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7. สรปุ  
จากการศกึษาขอ้มลูของสถานประกอบการร้าน

น ้าพรกิน ้าเงีย้ว อ าเภอเชยีงของ จงัหวดัเชยีงราย พบว่า 
ทางมีการบรรจุน ้ าพริกน ้ าเงี้ยวทัง้หมด 3 ขนาด คือ 
ขนาด 100 กรมั 500 กรมั และ 1,000 กรมั ทางสถาน
ประกอบการสามารถบรรจุน ้าพริกน ้าเงี้ยว ทัง้ 3 ขนาด 
รวมกนัได้ 60 กิโลกรมัต่อวนั แต่ลูกค้ามีความต้องการ
น ้าพริกน ้าเงี้ยวอยู่ที่ 125 กิโลกรมัต่อวนั ส่งผลให้ทาง
สถานประกอบการเสียโอกาสทางการขายอยู่ที่ 65 
กโิลกรมัต่อวนั คดิเป็นมูลค่า 6,500 บาทต่อวนั หรอืคดิ
เป็นมลูค่า 143,000 บาทต่อเดอืน คณะผูว้จิยัจงึมแีนวคดิ
ในการลดการสูญเสียโอกาสในการขาย ด้วยการสร้าง
เครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงี้ยว ด้วยการประยุกต์ใช้ทฤษฎี
การศกึษางาน (Work Study) การออกแบบเครื่องจกัรกล 
(Mechanical Engineering Design)  ก า ร เ ขีย นแบบ 
(Drawing) สถิติวศิวกรรม (Engineering Statistics) และ
เศรษฐศาสตรว์ศิวกรรม (Engineering Economy) ในการ
แก้ไขปัญหาดงักล่าวให้กบัผู้ประกอบการ หลงัจากการ
ด าเนินงาน พบว่า เครื่องบรรจุน ้าพริกน ้าเงี้ยวสามารถ
บรรจุน ้ าพริกน ้ าเงี้ยวทัง้ 3 ขนาด รวมกันได้ 160.4 
กิโลกรมัต่อวนั ซึ่งเพียงพอกบัความต้องการของลูกค้า  
ที่มีความต้องการอยู่ที่ 125 กิโลกรมัต่อวนั ดงันัน้การ
ออกแบบและสรา้งเครื่องบรรจุน ้าพรกิน ้าเงีย้วสามารถลด
การเสยีโอกาสการขายของเจา้ของสถานประกอบการได้ 
6,500 บาทต่อวนั หรือคิดเป็นมูลค่า 143,000 บาทต่อ
เดอืน 

 
กิตติกรรมประกาศ 
 คณะผูว้จิยัขอขอบพระคุณเจา้ของและพนกังาน
ทีเ่กีย่วขอ้งทุก ๆ ท่านของสถานประกอบการรา้นน ้าพรกิ
น ้าเงี้ยว อ าเภอเชียงของ จงัหวดัเชียงราย ที่ให้ความ
อนุเคราะห์ขอ้มูลและความร่วมมอืในการด าเนินงานวจิยั
น้ีใหส้ าเรจ็ลุล่วงดว้ยด ี
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