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บทคัดย่อ 

งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงค์เพ่ือออกแบบและพัฒนาเครื่องสกรูลำเลียงดินในกระบวนการผลิตอิฐบล็อกประสาน เครื่อง
สกรูลำเลียงดินที่ใช้ในกระบวนการผลิตอิฐบล็อกประสานออกแบบตามมาตรฐาน CEMA โดยใช้ใบสกรูแบบสกรูใบเต็ม
ระยะพิตช์ (Pitch) มาตรฐานที่มีความกว้าง 200 มิลลิเมตร ขนาดของเครื่องมีความกว้าง 1,020 มิลลิเมตร ความยาว 3,900 
มิลลิเมตร ความสูง 2,700 มิลลิเมตร และใช้มอเตอร์ 2 แรงม้า 3 เฟส 380 โวลต์ เป็นต้นกำลัง โดยส่งกำลังจากมอเตอร์ไปสู่ใบ
สกรูลำเลียงดิน ผลการทดลองหาประสิทธิภาพของเครื่องสกรูลำเลียงดินแดงและดินลูกรัง โดยใช้ความเร็วรอบ 40 รอบ/นาที 
และปรับระดับองศาได้ 3 ระดับ คือ 30, 34 และ 38 องศา พบว่าท่ีระดับ 34 องศา มีประสิทธิภาพในการลำเลียงดินแดงและ
ดินลูกรังที่ดีที่สุด มีค่าเฉลี่ยในการลำเลียงดินแดง 49.16 กิโลกรัม/นาที และดินลูกรัง 50.42 กิโลกรัม/นาที 
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Abstract 

This research aimed to design and develop the transport screw machine for brick block 
manufacturing. It was designed following CEMA standard to use a single flight standard pitch, width of 200 
mm. The size of machine was 1,020 mm in width, 3,900 mm in length and 2,700 mm in height with 2 
horsepower motor, 3 phases, 380 volts to drive the motor to transport soil screw thread. The result of 
performance testing of transport screw machine using Din-daeng and lateritic soil with 40 round/min speed 
and 3 level adjustable degrees of 30, 34 and 38 degrees. It was found that, the level of 34 degree was the 
best performance for Din-daeng and lateritic soil. The average of Din-daeng transport was 49.16 kg/min and 
lateritic soil was 50.42 kg/min. 
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1. บทนำ 
ประเทศไทยเป็นประเทศกำลังพัฒนาที ่ม ีการ

ก่อสร้างโครงสร้างพื้นฐานเป็นจำนวนมาก ทำให้ต้องใช้
วัสดุต่างๆ ในการก่อสร้างเช่น เหล็ก หิน ปูน ทราย และ
อิฐ ฯลฯ โดยเฉพาะอิฐที่มีหลากหลายประเภทที่มีความ
เหมาะสมกับอากาศและสภาพแวดล้อมในการใช้งาน
ต่างกัน เช่น อิฐมอญ อิฐบล็อกหรือคอนกรีตบล็อก อิฐมวล
เบาหร ือคอนกร ีตมวลเบา นอกจากนี ้สถาบ ันว ิจัย
วิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งประเทศไทย (วว.) [1] ยัง
ได้มีการวิจัย ปรับปรุง และพัฒนาอิฐบล็อกประสานที่มี
ความแข็งแรง ทนทาน ง่ายต่อนำไปใช้งาน การผลิตอิฐ
บล็อกประสานจึงเป็นอีกอาชีพหนึ่งที่สามารถสร้างรายได้
ให้สำหรับผู้ที่สนใจ เพราะขั้นตอนการผลิตนั้นไม่ซับซ้อน
มาก แต่ปัจจุบันเทคโนโลยีในการผลิตอิฐบล็อกประสานยัง
ไม่ได้รับการพัฒนาเท่าที่ควร โดยเฉพาะเครื่องจักรที่ใช้ใน
การผลิตยังไม่ทันสมัยจึงจำเป็นต้องใช้แรงงานคนเป็นหลัก  
ทำให้มีต้นทุนจากแรงงานเพิ ่มขึ ้นและยังใช้เวลาในการ
ผลิตต่อก้อนสูง นอกจากนี้จากงานวิจัยที่ผ่านมาพบว่าใน
อุตสาหกรรมการผลิตอิฐบล็อกนิยมใช้สายพานในการ
ลำเลียงคอนกรีต แต่พบปัญหาการสึกของลูกปืนลูกกลิ้ง
เร ็วและปัญหาคอนกรีตติดสายพาน [2] จากเหตุผล
ดังกล่าวผู้วิจัยจึงได้สนใจพัฒนาเครื่องสกรูลำเลียงดิน เพ่ือ
ลดต้นทุนที่เกิดจากแรงงานคนในการขนดินเข้าเครื่องย่อย
ดินและช่วยลดระยะเวลาในการผลิต โดยในการผลิตอิฐ
บล็อกประสานที่พัฒนาขึ ้นจะมีกระบวนการผลิตที่ครบ
วงจรเริ ่มตั ้งแต่ เครื ่องสกรูลำเลียงดิน เครื ่องย่อยดิน 
เครื่องคัดขนาดดิน เครื่องผสมดิน เครื่องสายพานลำเลียง 
และเครื่องอัดอิฐบล็อกประสาน ตามลำดับ 

 
2. วิธีการวิจัย 

การวิจัยน้ีผู้วิจัยได้ออกแบบและพัฒนาเครื่องสกรู
ลำเลียงดินเพื ่อผลิตอิฐบล็อกประสาน โดยได้ศ ึกษา
ประสิทธิภาพการลำเลียงดิน ซึ่งมีรายละเอียดดังน้ี 

2.1 ออกแบบและจัดทำโครงสร้างเคร ื ่องสกรู
ลำเลียงดินท ี ่ม ีความเหมาะสมต่อการลำเลียงด ินใน
กระบวนการผลิตอิฐบล็อกประสานที ่ออกแบบตาม

มาตรฐาน CEMA [6-8] โดยใช้ใบสกรูแบบสกรูใบเต็ม 
ระยะพิตช์มาตรฐานที่มีความกว้าง 200 มิลลิเมตร มีขนาด
ของโครงสร้างกว้าง x ยาว x สูง เป็น 1,020 x 3,900 x 
2,700 มิลลิเมตร และใช้มอเตอร์ 2 แรงม้า 3 เฟส 380 
โวลต์ เป็นต้นกำลัง โดยส่งกำลังจากมอเตอร์ไปสู่ใบสกรู
ลำเลียงดินที ่ม ีขนาดของชุดใส่ดิน 700 x 760 x 235 
มิลลิเมตร  

2.2 ศึกษาประสิทธิภาพของเครื่องสกรูลำเลียงดิน 
โดยใช้อัตราความเร็วรอบของมอเตอร์ 40 รอบ/นาที และ
เครื่องสกรูลำเลียงดินสามารถปรับระดับความเอียงได้ 3 
ระดับคือ 30, 34 และ 38 องศา ซึ่งเป็นระดับองศาที่อยู่
ในช่วงที่ใกล้เคียงกับที่งานวิจัยต่างๆ เลือกใช้ [2] โดยนำ
ดินแดงที่มีดินลูกรังผสม น้ำหนักประมาณ 100 กิโลกรัม 
ใส่ในถังฮ็อปเปอร์ หลังจากน้ันดินจะถูกลำเลียงผ่านใบสกรู
ลำเลียง ในเวลา 1 นาที ชั่งน้ำหนักดินแดงและดินลูกรังที่
ผ่านการลำเลียง ทำการทดลองจำนวน 5 ครั้ง 

 

 
 

 
 
รูปที่ 1 ส่วนประกอบต่าง ๆ ของเครื่องย่อยดิน 1) ฐาน
เครื่อง 2) รางสกรูลำเลียง 3) สกรูลำเลียง 4) ถังฮ็อปเปอร์ 
5) ฝาปิดรางสกรูลำเลียง 6) ล้อ 7) ฐานมอเตอร์ 8) ขา
ปรับระดับ 9) มือหมุนปรับระดับ 10) แขนรับน้ำหนัก 11) 
แผ่นเพลท 12) บรูส 
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3.  ผลการวิจัย 
การศึกษาประสิทธิภาพของเครื่องสกรูลำเลียงดิน 

โดยพิจารณาจากน้ำหนักเทียบกับเวลาของดินแดงที่ใช้
ผลิตอิฐบล็อกประสานได้กับดินลูกรัง ซึ่งน้ำหนักเฉลี่ยของ
ดินทั้ง 2 ชนิดแสดงดังตารางที่ 1 พบว่าที่ระดับ 30 องศา 
สามารถแยกดินแดงได้ 50.02 กิโลกรัม/นาที และดินลูกรัง 
50.08 กิโลกรัม/นาที ที่ระดับ 34 องศา ได้ดินแดง 49.16 
กิโลกรัม/นาที และดินลูกรังได้ 50.42 กิโลกรัม/นาที และ
ที่ระดับ 38 องศา ได้ค่าเฉลี่ยดินแดงได้ที่ 48.73 กิโลกรัม/
นาที และดินลูกรัง 49.04 กิโลกรัม/นาที ดังน้ันปริมาณดิน
แดงและดินลูกรังที ่แยกได้ที ่ระดับองศาต่างๆ มีความ
แตกต่างกันเล็กน้อย คือ ในระดับ 30 และ 34 องศาให้
อัตราการลำเลียงดินได้ดีกว่าระดับ 38 องศาเล็กน้อย แต่
ที่ระดับ 30 มีระดับความสูงที่ต่ำกว่าเครื่องย่อยดิน ดังน้ัน
ทำให้ระดับ 34 องศามีประสิทธิภาพการลำเลียงดินเพ่ือ
นำเข้าเครื่องย่อยดินที่เหมาะสมกว่าระดับอื่นๆ ลักษณะ
ของดินลูกรังและดินแดงที่ได้จากการลำเลียง แสดงดังรูป
ที่ 2 

 

 
 

 
 

รูปที่ 2 ดินลูกรังและดินแดงที่ได้จากการลำเลียง 
 
 

4. สรุปและอภิปรายผลการวิจัย 
จากการทดลองสรุปว่า อัตราการลำเลียงดินแดง

และดินลูกรัง โดยใช้อัตราความเร็วรอบ 40 รอบ/นาที 
และปรับระดับองศา 3 ระดับ คือ 30, 34 และ 38 องศา 
ผ่านใบสกรูลำเลียงดิน เพื่อเปรียบเทียบประสิทธิภาพใน
การลำเลียงดินแต่ละระดับองศา พบว่าที่ระดับ 34 องศา 
มีประสิทธิภาพในการลำเลียงดินแดงและดินลูกรังที่ดีที่สุด 
ค่าเฉลี่ยอยู่ที่ดินแดง 49.16 กิโลกรัม/นาที และดินลูกรัง 
50.42 กิโลกรัม/นาที นอกจากนี้ย ังมีระดับความส ูงที่
เหมาะสมกับความสูงของเครื่องย่อยดิน อีกทั้งยังมีอัตรา
ความเร็วในการลำเลียงดินแดงและดินลูกรังที่สูงซึ่งมีความ
เหมาะสมกับลักษณะในการใช้งานลำเลียงดินไปสู่เครื่อง
ย่อยดินได้ดีที่สุด 
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