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บทคัดย่อ (ภาษาไทย)   

โครงการน้ีจัดท าข้ึนเพ่ือการวิจัยเคร่ืองจักรต้นแบบ โดยการออกแบบ สร้าง และ

ทดสอบ เคร่ืองสไลด์กล้วยตามแนวยาวและขวาง ให้สามารถสไลด์กล้วยดิบให้เป็น

แผ่นบาง ๆ ตามแนวยาวและตามแนวขวางได้ สามารถปรับความหนาของการสไลด์

ได้ระหว่าง 1-3 มิลลิเมตร เคร่ืองจักรถูกออกแบบให้ประกอบด้วย แท่งน ้าหนักกดท่ี

ติดต้ังอยู่เหนือซองบรรจุกล้วย และซองบรรจุกล้วยสามารถบรรจุกล้วยได้คร้ังละ 1 

ผลในแนวนอน โดยท ามุม 300 จากแนวราบ และมีถาดล าเลียงออกสอดอยู่ใต้จาน

สไลด์ในลักษณะเอียงลาดไปทางด้านหลังเคร่ืองจักรเพ่ือรองรับผลผลิต โดยใช้

มอเตอร์เกียร์เป็นต้นก าลังส าหรับขับหมุนจานสไลด์ ตัวเคร่ืองจักรมีความกว้าง 

0.56 เมตร ยาว 0.64 เมตร และสูง 1.38 เมตร การทดสอบท าการสไลด์พบว่า 

เคร่ืองจักรสามารถสไลด์ได้ไม่น้อยกว่า 1,340 ช้ิน/ช่ัวโมง มีอัตราการสไลด์          

17 กิโลกรัม/ช่ัวโมง โดยการสไลด์ ท่ีความหนา 1.5 มิลลิเมตร มีเกณฑ์ความ

คลาดเคล่ือนเฉล่ีย ± 0.01 มิลลิเมตร และมีความหนาผิดพลาดเฉล่ียร้อยละ ±0.93 

เคร่ืองจักรมีอัตราการสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟา้เฉล่ีย 0.20 กิโลวัตต์-ช่ัวโมง เม่ือให้

เคร่ืองจักรท างานวันละ 8 ช่ัวโมง จะมีระยะเวลาการคืนทุน 1.02 ป ี

ค าส าคัญ: เคร่ืองสไลด์ เคร่ืองสไลด์ผลไม้ เคร่ืองสไลด์กล้วย  
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Abstract   

This project was created to research and development of prototype 

machinery. The objective of this project was to develop, constructed 

and tested the performances of a longitudinal and horizontal-aligned 

banana slicing machine. The slices banana in sheet-form longitudinal 

and horizontal axis it’s in flat-shape could adjust in between 1-3 mm 

thick.  The conceptual design of the machine would consist of a 

plunger over the feeding channel. The feeding channel could support 

for 1 fruit of banana in the longitudinal laying by inclined at an angle 

of 300 degrees from the horizontal. The blade was installed on a drum 

and the tray was inserted under the drum in a sloping position 

toward the back of the machine for finished products. Electric motor 

suit to gearbox was used to drive the drum.  The overall dimensions 

of the machine ware width 0.56m, Length 0.64m and High 1.38m. The 

experimental slicing can be summarized as follows; the machine was 

capable of slicing not less than 1,340 pieces/hr.  with a 17 kg/hr.  for 

slicing at 1.5 mm thick, the tolerances of sliced shown in average ±0.01 

mm and the deviations of sliced shown in average ±0. 93% .  The 

average power consumption of the machine was 0.20 kWh when the 

machine worked at 8 hours/day, the payback period was 1.02 year. 

Keywords: Slicing machine, Fruit slicing machine, Banana slicing machine  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



สิทธิบูรณ์  ศิริพรอคัรชัย* ธัญทิพย์  ศิริพรอัครชัย  กัญญ์ณพัชญ์  ดวงแก้ว และกลัยา  พงสะพัง 

เคร่ืองแปรรูปผลไม้สไลด์ทอดกรอบ, หน้า 76-84 

 

วารสารวิจัยเทคโนโลยีนวัตกรรม ปี 10 เล่ม 1 (มกราคม - มถิุนายน 2569)   78 

 

2 1 

4 3 

1. บทน า  

กลุ่มวิสาหกิจชุมชนแปรรูปผลผลิตกล้วย หมู่ 1 ต าบลและ อ าเภอทุ่งช้าง จังหวัดน่าน 

ก่อต้ังข้ึนเม่ือปี พ.ศ. 2559 ประกอบกิจการแปรรูปกล้วยดิบให้เป็นกล้วยฉาบ กล้วย

กรอบ ผลิตภัณฑ์ของกลุ่มได้จดทะเบียนเป็นสินค้าหน่ึงต าบลหน่ึงผลิตภัณฑ์ 

(OTOP) จากการท่ีผลิตภัณฑ์มีประโยชน์กับร่างกายหลากหลาย จึงเปน็ท่ีนิยมบริโภค

ไปท่ัวประเทศ มีการส่งผลิตภัณฑ์จ าหน่ายตามร้านค้า ห้างสรรพสินค้าท้ังในและ

ต่างจังหวัด [1] ปัจจุบันทางกลุ่มมีเป้าหมายท่ีจะเพ่ิมยอดขายให้ได้อย่างน้อยร้อยละ 

20 ต่อปี แต่ก็ยังพบอุปสรรคในกระบวนการผลิตหลายอย่างท่ีท าให้ไม่สามารถขยาย

ปริมาณการผลิตให้เป็นรูปธรรมได้อย่างชัดเจน เช่น ยังต้องใช้แรงงานมนุษย์ท าการ

ฝานกล้วยให้เป็นแผ่นบาง ๆ ขนาดความหนา 1.5 มิลลิเมตรด้วยมือ ซ่ึงจะฝานได้

ประมาณ 20 กิโลกรัม/ช่ัวโมง ต้องใช้แรงงานสลับเปล่ียนกัน 5 คน และต้องใช้เวลา

เพ่ือการฝานกล้วยไม่น้อยกว่า 5 ช่ัวโมง/วัน ในขณะท่ีกลุ่มต้องการขยายตลาดด้วย

อัตราการฝานกล้วยให้ได้ 60 กิโลกรัม/ช่ัวโมง ด้วยทรัพยากรเคร่ืองมือและแรงงาน

ในการปฏิบัติงานอันจ ากัดในแต่ละวัน ผนวกกับการท่ีต้องสิ้นเปลืองเวลามากใน

กระบวนการน้ี เป็นเหตุให้ไม่สามารถเพ่ิมปริมาณการผลิตให้เพียงพอกับความ

ต้องการของตลาดได้ ดังรูปท่ี 1 เป็นการแสดงกระบวนการฝานกล้วยด้วยมือและ

น าไปทอดจนกระท่ังได้ผลิตภัณฑ์พร้อมจ าหน่ายของกลุ่ม โดยเ ร่ิมต้นจาก             

(1) น ากล้วยดิบมาปอกเปลือกแช่น ้าเพ่ือก าจัดยาง (2) น ามาฝานหรือสไลด์เป็นแผ่น

บาง ๆ ด้วยมีดกระดานสไลด์ (3) น าไปทอด และ (4) เป็นผลิตภัณฑ์พร้อมจ าหน่าย 

[2] จึงได้ติดต่อมาทางทีมผู้วิจัยเพ่ือหาแนวทางพัฒนาเคร่ืองจักรกลท่ีท างานแทน

มนุษย์ได้อย่างมีประสิทธิภาพ และแก้ปัญหาเหล่าน้ีให้ทางกลุ่มได้ จะท าให้ทางกลุ่มมี

ศักยภาพในการบริหารจัดการเวลาและแรงงานท่ีมีอยู่ให้มีประสิทธิภาพเพ่ิมข้ึนรองรับ

กับอัตราการผลิตท่ีเพ่ิมข้ึนกว่าท่ีเป็นอยู่ ส่งผลให้สามารถมีผลิตภัณฑ์เพ่ิมข้ึน

เพียงพอแก่เป้าหมายการขยายตลาดอย่างได้ผล โดยเคร่ืองจักรจะต้องเป็นการลด

การพ่ึงพาเทคโนโลยีจากต่างประเทศด้วยการออกแบบให้เคร่ืองจักรมีการใช้ช้ินส่วน/

วัสดุ ท่ีผลิตได้ในประเทศให้มากท่ีสุด จึงจะเป็นการพัฒนาเคร่ืองจักรมีประสิทธิภาพ

พร้อมท้ังมีต้นทุนท่ีต ่าลงได้ด้วย ท้ังน้ีผู้วิจัยได้พัฒนาเคร่ืองจักรน้ีต่อยอดมาจาก

เคร่ืองจักรต้นแบบของนักวิจัยเองท่ีสร้างข้ึนและใช้งานได้จริงแล้วในระดับหน่ึง เป็น

ผลงาน “เคร่ืองสไลด์กล้วยตามแนวยาวและขวาง” ในโครงการ การพัฒนาประดิษฐ

กรรมเพ่ือชนบท ได้รับทุนสนับสนุนจากกระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี ร่วมกับ 

สถาบันไทย-เยอรมัน ประจ าปงีบประมาณ พ.ศ. 2556  

 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี 1 แสดงกระบวนการผลิตกล้วยกรอบโดยแรงงานมนุษย์ของกลุ่มวิสาหกิจ
ชุมชนแปรรูปผลผลิตกล้วย หมู่ 1 ต าบลและ  
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2. วัตถุประสงค์  

2.1 เพ่ือพัฒนาด้วยการออกแบบ สร้าง และทดสอบ เคร่ืองสไลด์กล้วย ท่ีมีขนาด

ก าลังการผลิตไม่น้อยกว่า 60 กิโลกรัม/ช่ัวโมง 

2.2 เพ่ือสร้างเคร่ืองจักรใช้ทดแทนหรือเสริมในกระบวนการผลิตระดับชุมชนให้ได้ผล

ผลิตเพ่ิมข้ึน มีคุณภาพ และสะอาดถูกสุขลักษณะ 

 

3. แนวคิดทฤษฎีท่ีเก่ียวข้อง  

จากปญัหาท่ีเปน็อุปสรรคต่อกระบวนการสไลด์กล้วย ของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนแปรรูป

ผลผลิตกล้วย หมู่ 1 ต าบลและ อ. ทุ่งช้าง จ. น่าน ผู้วิจัยจึงได้หาแนวทางในการสร้าง

เคร่ืองจักรโดยค านึงถึงการใช้งานและบ ารุงรักษาได้ง่าย มีความแม่นย า รวดเร็ว 

ปลอดภัย มีต้นทุนต ่าเพ่ือให้สามารถคืนทุนได้รวดเร็ว [3] ช้ินส่วนต่าง ๆ ของ

เคร่ืองจักรจะถูกออกแบบและเลือกใช้วัสดุให้เหมาะสมตามหลักโภชนาการ [4] อาศัย

ความรู้ตามหลักวิชาการทางด้านวัสดุศาสตร์ [5] การรับแรงและโมเมนต์ตัม [6], [7], 

[8], [9], [10] การเคล่ือนท่ีทางกล [11] ตลอดจนหลักการทางไฟฟา้และการเลือกใช้

อุปกรณ์ไฟฟา้ควบคุม [12] ท่ีเหมาะสม ช้ินส่วนท่ีสัมผัสโดยตรงกับผลิตภัณฑ์จะสร้าง

จากสแตนเลสท่ีผ่านการรับรองมาตรฐานอุตสาหกรรมให้ใช้กับผลิตภัณฑ์อุปโภค

บริโภคได้ ช้ินส่วนต่าง ๆ ต้องประกอบและท างานร่วมกันได้อย่างเรียบง่ายและลงตัว 

ดังรูปท่ี 2 มีขีดความสามารถ ดังน้ี 

3.1 สามารถสไลด์กล้วยดิบให้เปน็แผ่นบาง ๆ ขนาดความหนา 1-3 มิลลิเมตร มีความ

สะอาดถูกหลักอนามัย และต้องใช้เวลาและพลังงานในการท างานคุ้มค่าท่ีสุด  

3.2 สามารถปรับต้ังความหนา-บาง ของการสไลด์ได้โดยไม่ต้องถอดสลับเปล่ียน

ใบมีด โดยแผ่นกล้วยสไลด์ต้องมีความยาวประมาณ 7 เซนติเมตร และมีระบบรักษา

ความปลอดภัยในการใช้งาน อีกท้ังยังต้องรองรับการสไลด์พืชผลทางการเกษตร

แบบอื่นได้ในอนาคต 

3.3 มีความกะทัดรัด แข็งแรง ทนทาน ถูกสุขลักษณะ และมีขีดความสามารถในการ

สไลด์กล้วยดิบได้ไม่น้อยกว่า 60 กิโลกรัม/ช่ัวโมง เพ่ือรองรับการขยายตลาดของ

ผู้ใช้งานได้ตามต้องการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 2 แสดงเคร่ืองแปรรูปผลไม้สไลด์ทอดกรอบท่ีออกแบบสร้างข้ึน 

 

 

 

มอเตอร์เกียร์ 

สวิตช์ควบคุมหลัก 

แท่งกดผลไม้ 

ซองบรรจุผลไม้ 

ถาดล าเรียงออก 

ยางกันล่ืน 

ล้อส าหรับเข็น 

สวิตช์ควบคุมด้วยเท้า 
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4. วิธีด าเนินการวิจัย  

4.1 เก็บรวบรวมข้อมูลท่ีเก่ียวข้อง 

ศึกษากรรมวิธีการผลิตของกลุ่มชุมชนเป้าหมายด้วยการออกส ารวจ สังเกตการณ์

และสัมภาษณ์บุคลากรของกลุ่ม จดบันทึกปัญหาต่าง ๆ ท่ีทางกลุ่มประสบอยู่ และ

น ามาวิเคราะห์เพ่ือคิดค้น ออกแบบ และสร้างนวัตกรรมท่ีใช้งานได้อย่างเหมาะสมกับ

กระบวนการผลิต 

4.2 คิดค้น ออกแบบ และสร้างเคร่ืองจักร  

โดยน าข้อมูลท่ีรวบรวมมาได้มาวิเคราะห์เพ่ือออกแบบและสร้างเคร่ืองจักร ท่ีต้อง

ท างานได้อย่างเหมาะสมสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ของโครงการ  

4.3 ทดสอบและปรับแต่งเคร่ืองจักร 

การทดสอบการท างานของเคร่ืองจักรน้ี เปน็การทดสอบเพ่ือพิสูจน์ว่า เคร่ืองจักรจะ

สามารถท างานได้เหมาะสมกับการสไลด์กล้วยดิบในปริมาณ 60 กิโลกรัม/ช่ัวโมง 

จริงตามสมมุติฐานท่ีต้ังไว้หรือไม่ และผลิตผลจากการสไลด์โดยเคร่ืองจักรเป็นไป

อย่างถูกต้องสม ่าเสมอ สวยงาม และต้องประหยัดเวลาและพลังงานให้มากท่ีสุด 

โดยมข้ัีนตอนการทดสอบดังน้ี 

4.3.1 เตรียมกล้วยดิบท่ีปอกเปลือก (กล้วยน ้าว้าพันธ์ุมะลิอ่อง) ผ่านการแช่ในน ้าเปล่า

เปน็เวลานานประมาณ 10 นาที เพ่ือก าจัดยาง ใส่ตระแกรงเตรียมพร้อมไว้ 

4.3.2 เตรียมเคร่ืองจักร นาฬิกาจับเวลา เคร่ืองวัดค่าพลังงานไฟฟ้า และกล้อง

บันทึกภาพพร้อมทดสอบ 

4.3.3 ปรับระยะคลองมีดของเคร่ืองจักรเพ่ือรองรับการสไลด์ไว้ท่ีความหนา 1.5 มม. 

4.3.4 ช่ังน ้าหนักผลกล้วย 1 ผล และบันทึกค่า จากน้ันน าไปบรรจุลงในซองบรรจุ

กล้วยของเคร่ืองจักร 

4.3.5 บรรจุแท่งกดกล้วยลงในซองบรรจุกล้วยตามผลกล้วยลงไป เร่ิมจับเวลา 

พร้อมท้ังเหยียบท่ีสวิตช์เหยียบเคร่ืองจักรจะเร่ิมท างานทันที ออกแรงดันแท่งกด

กล้วยเล็กน้อยเพ่ือให้น ้ าหนักอิสระของแท่งกดกล้วยกดดันผลกล้วยเ ข้าสู่

กระบวนการสไลด์อย่างสมบูรณ์ (ในขณะท่ีมอเตอร์เคร่ืองจักรเร่ิมท างาน ให้บันทึกค่า

ก าลังไฟฟา้จากจอแสดงผลของเคร่ืองมือวัดก าลังไฟฟา้ในขณะมอเตอร์เร่ิมท างาน 

(Starting Mode) และขณะมอเตอร์เข้าสู่โหมดรัน (Running Mode) ซ่ึงเปน็สภาวะ

หลังจาก Starting Mode ประมาณ 1 วินาที 

4.3.6 ให้สังเกตว่า เม่ือแท่งกดกล้วยเคล่ือนท่ีลงในซองบรรจุกล้วยจนต ่าสุดแล้ว ให้

คลายแรงเหยียบท่ีสวิตช์เหยียบ และดึงแท่งกดกล้วยออกจากซองบรรจุกล้วย และ

หยุดเวลา 

4.3.7 เม่ือสิ้นสุดการสไลด์ในแต่ละคร้ังให้รีบเก็บแผ่นกล้วยท่ีสไลด์ออกมาแล้วออกให้

หมดทันที เพ่ือน าไปช่ังน ้าหนักผลผลิตและบันทึกค่า นับจ านวนแผ่นกล้วยสไลด์และ

บันทึกค่า วัดความหนาของแผ่นกล้วยสไลด์ บันทึกภาพและสังเกตคุณภาพ และ

บันทึกค่า 

4.3.8 ท าการทดสอบซ ้าข้อ 4.3.4-4.3.7 ซ ้า 3 คร้ัง เพ่ือให้ผลการทดสอบมีความ

แม่นย าและเช่ือถือได้  

 

5. ผลการวิจัยและอภิปรายผล  

5.1 ผลการสร้างเคร่ืองจักร 

เคร่ืองแปรรูปผลไม้สไลด์ทอดกรอบท่ีสร้างข้ึนเป็นเคร่ืองจักรกลก่ึงอัตโนมัติใช้เพ่ือ

การสไลด์กล้วยดิบปอกเปลือกให้เป็นแผ่นบาง ๆ ตามแนวยาวลักษณะเฉียง 300 

จากแนวราบ สามารถปรับความหนา-บางได้ในช่วง 1-3 มิลลิเมตร ท่ีขนาดเส้นผ่าน

ศูนย์กลางและความยาวผลกล้วยไม่เกิน 3 เซนติเมตร และ 10 เซนติเมตร ตามล าดับ 
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จะสามารถสไลด์กล้วยดิบได้คร้ังละไม่น้อยกว่า 1 ผล โดยผู้ควบคุมเคร่ืองจักรใช้เท้า

เหยียบท่ีสวิตช์เหยียบของเคร่ืองจักร และบรรจุผลกล้วยลงในซองบรรจุกล้วยทาง

ด้านบนของเคร่ืองจักร จากน้ันใช้แท่งกดกล้วยกดผลกล้วยให้เคล่ือนท่ีลงกดดันผล

กล้วยเข้าสู่กระบวนการสไลด์โดยใบมีดท่ีติดต้ังอยู่บนจานสไลด์ ใช้เวลาประมาณ 10 

วินาที กล้วยท้ังหมดในซองบรรจุก็จะถูกสไลด์เป็นแผ่นบาง ๆ จนหมด แผ่นกล้วยท่ี

สไลด์ได้จะตกลงสู่ถาดล าเลียงออกด้านหลังและตกลงในกระทะทอดได้ในทันที 

จากน้ันจึงบรรจุผลกล้วยอีกคร้ังเพ่ือเข้าสู่กระบวนการสไลด์ การท างานของ

เคร่ืองจักรจะหมุนเวียนเป็นวัฏจักรเช่นน้ีต่อเน่ืองไปจนกระท่ังต้องการเลิกหรือหยุด

ท าการสไลด์ โดยตัวเคร่ืองจักรท่ีสร้างข้ึนมีขนาดกว้าง 0.56 เมตร ยาว 0.64 เมตร 

และสูง 1.38 เมตร ท าจากโลหะเหล็กและสแตนเลสผ่านการรับรองมาตรฐาน

อุตสาหกรรม มีน ้ าหนักเคร่ืองเปล่าประมาณ 60 กิโลกรัม ใช้กับระบบไฟฟ้า

กระแสสลับ เฟสเดียว 220 โวลต์ 50-60 เฮิรตซ์ ควบคุมการท างานด้วยระบบกลไก

และไฟฟ้าแบบก่ึงอัตโนมัติ ใช้พลังงานไฟฟ้า 200 วัตต์ ให้อัตราการสไลด์ 70 

กิโลกรัม/ช่ัวโมง หรือไม่น้อยกว่า 1,700 ช้ิน/ช่ัวโมง ท่ีการสไลด์ตามแนวเฉียง ท่ี

ความหนาในการสไลด์ 1.5 มิลลิเมตร ปรับความหนา-บาง ของการสไลด์ได้ในช่วง 1-

3 มิลลิเมตร ด้วยการปรับมุม ก้ม-เงย ของใบมีด นอกจากจะใช้เพ่ือการสไลด์กล้วย

ดิบปอกเปลือกได้แล้ว ยังสามารถใช้สไลด์พืชหัวอื่น ๆ ได้อีกหลากหลายชนิด เช่น 

มันฝร่ัง แครอท หัวไชเท้า เผือก มัน มันแกว ฟกัทอง แตงกวา หัวหอม หัวกระหล ่า

ปลี เปน็ต้น มีระบบไฟฟา้ควบคุมการท างานท่ีแม่นย า รวดเร็วและปลอดภัย ตัวเคร่ือง

ท้ังหมดสร้างข้ึนจากวัสดุอุปกรณ์ท่ีผ่านการรับรองมาตรฐานอุตสาหกรรม แข็งแรง 

ทนทาน ใช้งานและบ ารุงรักษาง่าย สามารถถอดช้ินส่วนเพ่ือท าความสะอาดได้ง่าย 

5.2 ผลการทดสอบการท างานตามฟงัก์ชันของเคร่ืองจักร 

จากการทดสอบการท างานของเคร่ืองจักรในสถานท่ีปฏิบัติการผลิตของผู้ประดิษฐ์

พบว่า เคร่ืองจักรสามารถท างานได้ตามข้ันตอน และมีความแม่นย าตามท่ีได้ก าหนด

ไว้ ท้ังระบบกลไกและระบบไฟฟา้ต่างก็มีการท างานท่ีสอดคล้องกันเป็นอย่างดีโดยไม่

มีการติดขัดแต่อย่างใด โดยจานสไลด์จะหมุนท่ีความเร็วคงท่ี 147 รอบ/นาที การ

เคล่ือนท่ีของช้ินส่วนทางกลต่าง ๆ เป็นไปอย่างราบล่ืนไม่มีติดขัด ในส่วนของระบบ

ความปลอดภัยเม่ือเกิดเหตุขัดข้อง ได้แก่ ระบบตัดไฟเม่ือเกิดการลัดวงจรหรือ

เคร่ืองจักรมีภาระเกินก าลังก็สามารถใช้งานได้ดีไม่มีติดขัด  

5.3 ผลการทดสอบเคร่ืองจักรกับผลิตภัณฑ์จริง 

จากการทดสอบท าการสไลด์กล้วย ด้วยการใช้กล้วยน ้าว้าดิบปอกเปลือกท่ีมีน ้าหนัก

รวม 17 กิโลกรัม พบว่า เวลารวมเฉล่ียท่ีใช้ในกระบวนการสไลด์โดยเคร่ืองจักรต้ังแต่

เร่ิมบรรจุกล้วยลงในซองบรรจุกล้วยของเคร่ืองจักร จนกระท่ังสิ้นสุดกระบวนการ

สไลด์ในแต่ละคร้ังวัดได้ 42 วินาที เคร่ืองวัดการสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟา้แสดงค่า

การสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟ้าเฉล่ียได้ 0.20 กิโลวัตต์-ช่ัวโมง เม่ือน าเวลาใน

กระบวนการสไลด์โดยเคร่ืองจักรมาค านวณจะได้อัตราการสไลด์เท่ากับ 1,340 ช้ิน/

ช่ัวโมง หรือคิดเป็นน ้าหนักได้ 17 กิโลกรัม/ช่ัวโมง โดยมีการสูญเสียวัตถุดิบไปใน

กระบวนการสไลด์ เฉล่ียร้อยละ 2.17 ของน ้าหนักกล้วยท้ังหมดท่ีบรรจุลงใน

เคร่ืองจักรในแต่ละคร้ัง ผลจากการวัดความหนาของแผ่นกล้วยสไลด์ พบว่า 

ผลผลิตแผ่นกล้วยสไลด์ท่ีได้มีความแม่นย าและเสถียรภาพในเกณฑ์ท่ีดี กล่าวคือ มี

เกณฑ์ความคลาดเคล่ือนเฉล่ีย ±0.01 มิลลิเมตร หรือมีความหนาผิดพลาดร้อยละ 

±0.93 ความยาวแผ่นสไลด์ท่ีได้เฉล่ีย 70 มิลลิเมตร 

กลุ่มผู้ประกอบการซ่ึงน าเคร่ืองจักรต้นแบบน้ีไปใช้มีความพึงพอใจกับเทคนิควิธีของ

เคร่ืองจักรและผลผลิตท่ีได้โดยเคร่ืองจักร โดยมีการใช้แบบสอบถามความพึงพอใจ

หลังการได้ทดสอบใช้งานเคร่ืองจักร จากสมาชิกกลุ่มท้ังสิ้น 20 คน ต่างให้การ
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ยอมรับและช่ืนชมว่า นอกจากผลิตภัณฑ์ท่ีผลิตโดยเคร่ืองจักรจะมีคุณภาพดีตอบ

โจทย์ความต้องการของผู้ใช้ เคร่ืองจักรยังมีรูปร่างลักษณะประณีตสวยงาม ใช้งาน

และบ ารุงรักษาง่าย ท างานเงียบ ประหยัดไฟฟา้ มีขนาดกะทัดรัดและเคล่ือนย้ายง่าย 

ให้ผลผลิตท่ีรวดเร็วและมีคุณภาพคงท่ีมากกว่าการผลิตโดยแรงงานมนุษย์แบบเดิม

อย่างเห็นได้ชัด สามารถแก้ปัญหาความยุ่งยากในกระบวนการผลิตและการควบคุม

คุณภาพได้ดีกว่าการผลิตโดยใช้แรงงานมนุษย์เป็นอย่างมาก ยังช่วยลดแรงงาน

มนุษย์ในการผลิตลงได้ถึงร้อยละ 80 (จาก 5 คน เหลือเพียง 1 คน) ท าให้การ

ปฏิบัติงานเป็นไปด้วยความสะดวกสบายย่ิงข้ึน สร้างความคล่องตัวในการโยกย้าย

แรงงานมนุษย์ไปใช้ในกระบวนการผลิตอื่น ๆ ท่ีสอดรับกับการขยายตลาดได้ดีย่ิงข้ึน  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 6 แสดงผลการสไลด์ท่ีได้โดยเคร่ืองจักร และการตรวจวัดขนาด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 7 การใช้งานเคร่ืองจักรเพ่ือการผลิตจริงโดยกลุ่มวิสาหกิจชุมชนแปรรูป

ผลผลิตกล้วย หมู่ 1 ต าบลและ อ. ทุ่งช้าง จ. น่าน 
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6. บทสรุป  

เคร่ืองจักรท่ีสร้างข้ึนสามารถท างานได้ตามข้ันตอน มีความแม่นย าตามท่ีได้ออกแบบ

ไว้ ภายใต้สภาวะการท างานเคร่ืองจักรท่ีเหมาะสม เวลารวมเฉล่ียในกระบวนการสไลด์

โดยเคร่ืองจักรในแต่ละคร้ังวัดได้ 42 วินาที ค่าการสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟา้เฉล่ียได้ 

0.20 กิโลวัตต์-ช่ัวโมง ได้อัตราการสไลด์ 1,340 ช้ิน/ช่ัวโมง คิดเป็นน ้าหนักได้ 17 

กิโลกรัม/ช่ัวโมง มีการสูญเสียวัตถุดิบไปในกระบวนการสไลด์ เฉล่ียร้อยละ 2.17 

ของน ้าหนักกล้วยท้ังหมดท่ีบรรจุลงในเคร่ืองจักรในแต่ละคร้ัง ส่วนแนวทางในการ

ลดการสูญเสียวัตถุดิบน้ีอาจท าได้ด้วยการน าส่วนท่ีสูญเสียน้ีไปแปรรูปให้เป็น

ผลิตภัณฑ์อื่น เช่น น าไปอบแห้งและน ามาบดให้เป็นผงแป้งกล้วย ก็จะเป็นการสร้าง

มูลค่าเพ่ิมให้กับของเสียท่ีไม่ต้องน าไปท้ิงให้สูญเปล่า ผลจากการวัดความหนาของ

แผ่นกล้วยสไลด ์พบว่า ผลผลิตแผ่นกล้วยสไลด์ท่ีได้มีความแม่นย าและเสถียรภาพใน

เกณฑ์ท่ีดี กล่าวคือ มีเกณฑ์ความคลาดเคล่ือนเฉล่ีย ±0.01 มิลลิเมตร หรือมีความ

หนาผิดพลาดร้อยละ ±0.93 และได้ความยาวแผ่นสไลด์เฉล่ีย 70 มิลลิเมตร อย่างไร

ก็ตาม การทดสอบน้ีเปน็การทดสอบสไลด์กล้วยดิบเท่าน้ัน หากจะประยุกต์เคร่ืองจักร

น้ีไปใช้สไลด์ผลิตผลอื่น ๆ ควรท าการทดสอบกับผลิตผลน้ัน ๆ เพ่ือให้ได้ความแม่นย า

จ าเฉพาะของแต่ละผลิตผล ท้ังน้ี จากตารางท่ี 1 เม่ืออ้างอิงการสไลด์กล้วยโดย

เคร่ืองจักรน้ีวันละ 10 ช่ัวโมง จะท าให้กลุ่มชุมชนเป้าหมายมีผลผลิตเพียงพอแก่

ความต้องการของตลาดและยังมีก าลังการผลิตเพ่ิมข้ึนเอื้อต่อการขยายตลาดได้ง่าย

ข้ึนอีกด้วย มีรายได้สุทธิเพ่ิมข้ึนประมาณ 6.16 ล้านบาท/ปี เม่ือเทียบกับการท าการ

ผลิตโดยแรงงานมนุษย์แบบเดิม และคืนทุนภายในระยะเวลา 1.32 ปี (ท่ีต้นทุน

เคร่ืองจักร 168,000 บาท) อีกท้ังการใช้เคร่ืองจักรยังน าไปสู่การขยายผลเชิงธุรกิจ

ได้ เช่น น าไปประยุกต์ใช้ในการแปรรูปผลิตผลอื่นท่ีมีลักษณะการผลิตเดียวกันน้ี เป็น

การเพ่ิมความหลากหลายของการแปรรูปผลิตผลด้วยเคร่ืองจักรแบบเดียวกัน 

 

ตารางท่ี 1 การค านวนเศรษฐศาสตร์เปรียบเทียบระหว่างการใช้แรงงานมนุษย์

แบบเดิมกับการใช้งานเคร่ืองจักรท่ีพัฒนาข้ึนในการสไลด์กล้วย 

 
 

 



สิทธิบูรณ์  ศิริพรอคัรชัย* ธัญทิพย์  ศิริพรอัครชัย  กัญญ์ณพัชญ์  ดวงแก้ว และกลัยา  พงสะพัง 

เคร่ืองแปรรูปผลไม้สไลด์ทอดกรอบ, หน้า 76-84 

 

วารสารวิจัยเทคโนโลยีนวัตกรรม ปี 10 เล่ม 1 (มกราคม - มถิุนายน 2569)   84 

 

7. กิตติกรรมประกาศ  

ขอขอบคุณ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลล้านนา ผู้ให้การสนับสนุนงบประมาณ 

ตลอดจนให้ค าแนะน า และติดตามประเมินผล และขอบคุณ กลุ่มวิสาหกิจชุมชนแปร

รูปผลผลิตกล้วย หมู่ 1 ต าบลและ อ. ทุ่งช้าง จ. น่าน ท่ีเอื้อเฟื้ อข้อมูล สถานท่ี 

วัตถุดิบทดสอบ ตลอดจนร่วมทดสอบเคร่ืองจักรต้นแบบ 

 

8. เอกสารอ้างอิง   

[ 1]  T.  Namlak, 2 0 2 4 .  “Product marketing approach of the Banana 

Product Processing Community Enterprise Group, Moo 1 Tumbon 

Rae,”  presented by Vice President of the Community Group of 

the Banana Product Processing Community Enterprise Group, 

Moo 1 Tumbon Rae, Thung Chang District, Nan, Dec 6-7 (in Thai). 

[ 2]  S.  Laksanathip, 20 24.  “Production process, sales and financial 

affairs of the Banana Product Processing Community Enterprise 

Group, Moo 1 Tumbon Rae,”  presented by Community Group 

Leader of the Banana Product Processing Community Enterprise 

Group, Moo 1 Tumbon Rae, Thung Chang District, Nan, Dec 6- 7 

(in Thai). 

[3]  W.  Tia, 1997.  “Energy analysis of economics and saving study of 

energy conservation in the industry,”  presented at the Faculty 

of Energy and Inventories, King Mongkut’ s University of 

Technology Thonburi, Bangkok, Mar 2-5 (in Thai). 

[4] S. Chaiphet, 2021. “Innovation for Enhance the Premium Robusta 

Coffee and Its Products of Coffee Farmers Group in the Banthat 

Mountains, Nayong District, Trang Province” Full research report, 

Faculty of Agro- Industry, Rajamangala University of Technology 

Srivijaya, Songkhla, Sep 20 (in Thai). 

[ 5 ]  B.  Sornnin and S.  Wattanasriyakul, 2006.  Manual Table of the 

Metal Work, 1st ed., Bangkok, Textbook Production Center, King 

Mongkut's Institute of Technology North Bangkok (in Thai). 

[6] W. Ungphakorn and C. Thnad-Ngan, 1984. Mechanical Design 1, 3rd 

ed., Bangkok, SE-EDUCATION, pp. 29-36 (in Thai). 

[7] W. Ungphakorn and C. Thnad-Ngan, 1983. Mechanical Design 2, 1st 
ed., Bangkok, SE-EDUCATION, pp. 45-51 (in Thai). 

[8]  C.  kasipar, 1985.  Strength of Material, 9 th ed, Bangkok, Chwn 

Phimph, pp. 31-38 (in Thai). 

[9] S. Rungwattanapong, 2005. Solid Mechanics, 10th ed, Bangkok, SE-

EDUCATION, pp. 54-62 (in Thai). 

[ 10]  HOPKINS, R.  B. , 1961.  Calculating Deflections in Stepped Shafts 

and Nonuniform Beams, Machine Design, John Wiley&Sons, Inc. , 

New York, pp. 108-123. 

[ 11]  Smith, C.  E. , 1982 .  Applied Mechanics:  Dynamics, 2nd ed. , John 

Wiley&Sons, Inc., New York, pp. 86-97. 

[ 12]  Rashid, M.  H. ,  1 9 9 3 .  Power electronics; circuit, device, and 

application, 2nd ed., Inc., Prentice-Hall, New Jersey, pp. 91-107.  


