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บทคดัย่อ 

     บทความ การพัฒนาเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด โดยมีวัตถุประสงคเพื่อชวยลดแรงงานคนในการอัดกอนเช้ือเห็ด 
ในครัวเรือนหรือฟารม ลดระยะเวลาในการอัดกอนเช้ือเห็ดใหนอยลง และเปนนวัตกรรมทางเลือกใหกับเกษตรกร 
ในสวนการดําเนินงานผูวิจัยไดทําการศึกษาขอมูลที่เก่ียวของจากนั้นก็ทําการออกแบบและสรางเครื่องอัดกอน 
เช้ือเห็ด จากผลการทดลองจํานวน 10 ครั้งๆ ละ 10 กอน พบวาการพัฒนาเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด ใชเวลานอยสุด 
1.40 min กอนเห็ดใชได 9 กอน เสีย 1 กอน และใชเวลามากที่สุด 3 min กอนเห็ดใชได 7 กอน เสีย 3 กอน ดังนั้น
การใชงานเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด ดวยมอเตอรไฟฟาสามารถชวยลดเวลาและชวยลดการสูญเสียจากกระบวนการ
อัดกอนเห็ดแทนแรงงานคนไดจริง 

คาํหลกั : เครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด เช้ือเห็ด มอเตอรไฟฟากระแสสลับ 
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Abstract 

     The Objective is to Reduce Labor in The Household or Briquette Mushroom Farm. Reduce the Length 
of The Briquette Mushrooms Less.  And Innovative Alternatives to Farmers.  In the Present Study, The 
Relevant Data is then Designed and Structured Briquetting Machine Mushrooms. The Results of 10 Times, 
10 cubes. Found at least 1.40 minutes Mushroom is 1 of 9 cubes, cubes and Spent Most Mushrooms for 
3 minutes Before 7 before Losing 3 Blocks. Therefore, The use of Motorized Briquette Mushrooms can 
Reduce The Time and Reduces The loss of Briquetting Process Mushrooms Instead of Actual Labor. 

Keywords:  Compressing Mushroom Grow Machine, Mushroom Grow, AC motors 
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1. บทนํา  

          จากประเด็นยุทธศาสตรการพัฒนาประเทศ
แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 11 
( 2555 -  2559)  มี เป าหมายหลักด าน  โครงสร าง
เศรษฐกิจ มีความสมดุลเขมแข็งและพึ่งพาตนเอง
ภายใตภูมิคุมกันที่ยึดภาคเกษตรเปนฐาน รองรับของ
รายไดและความม่ันคงทางอาหาร และสังคมชนบท อีก
ทั้งยังสอดคลองกับยุทธศาสตรที่ 3 การสรางเศรษฐกิจ
ฐานความรู และการสรางป จจั ยแวดลอม โดย มี
เปาประสงคดานโครงสรางเศรษฐกิจมีความสมดุล 
เขมแข็งและพึ่งพาตนเอง และมีความสอดคลอง 
ของโครงการวิจัยกับนโยบาย และยุทธศาสตรการ 
วิจัยของชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2555 - 2559) ยุทธศาสตร
การวิจัยที่ 2 การสรางศักยภาพ และความสามารถเพื่อ
การพัฒนาทางเศรษฐกิจ กลยุทธที่ 2 การวิจัยเพื่อ
พัฒนาองคความรูและภูมิปญญาทองถิ่น เพื่อเปน
พื้นฐานใหการพัฒนาเศรษฐกิจชุมชนอยางยั่งยืนโดย 
มีแผนการวิจัยเก่ียวกับกระบวนการสรางองคความรู
และตอยอดภูมิปญญาทองถิ่นและความสอดคลอง 
ของโครงการวิจัย กับกลุมเรื่องที่ควรวิจัยเรงด วน  
ตามนโยบายและยุทธศาสตรการ วิจั ยของชาติ   
(พ.ศ. 2555 - 2559) กลุมเรื่อง 6 การเพิ่มมูลคาสินคา
เกษตรเพื่อการสงออกและลดการนําเขา 
          เห็ด เปนสิ่งที่มนุษยรูจัก และนํามารับประทาน
เปนอาหารมาชานานแลวตามหลักฐานที่มีการคนพบ 
พบวามีเห็ดเกิดขึ้นมาบนโลกใบนี้มาตั้งแต 130 ลานป
กอนแลว นอกจากเห็ดจะเปนแหลงอาหารของมนุษย 
และสัตวแลวเห็ดยังมีบทบาทสําคัญในการรักษา
สิ่งแวดลอม โดยชวยยอยสลายสิ่งตกคางจากซากพืช 
โดยเฉพาะพืชที่มีสวนประกอบ ของลิกนิน เซลลูโลส 
และมูลสัตว ใหเปนประโยชนตอการเจริญเติบโต       
ซึ่งเปนการลดปริมาณของเสียที่เกิดจากพืชและสัตว   
โดยธรรมชาติเนื่องจากเห็ดมีเอนไซม (Enzyme) หลาย 
ชนิดที่สามารถยอยสลายวัสดุและทําใหโครงสรางของ 
 

อาหารที่ซับซอนใหอยูในรูปของสารอาหารที่สามารถ
ดูดซึมไปใชได  เชน เห็ดกระดุม เห็ดสกุลนางรม 
เห็ดหอม เปนตน นอกจากนี้ก็ยังมีเห็ดที่ตองอาศัย
อาหารจากสิ่งมีชีวิตอื่น ๆ หรืออาศัยอาหารจากรากพืช
อีกหลายชนิดในธรรมชาติ 
          เนื่องจากโลกในปจจุบันมีวิ วัฒนาการทาง
เทคโนโลยีที่กาวหนา มนุษยจึงมีความคิดที่หลากหลาย
รูปแบบการประดิษฐคิดคนอุปกรณที่สามารถอํานวย
ความสะดวกใหกับตัวเอง อุปกรณทางการเกษตรเปน
อีกเครื่องมือชนิดหนึ่งที่อํานวยความสะดวกใหแก
เกษตรกร การเพาะปลูกจําเปนตองมีอุปกรณชวย 
ทุนแรง เชน การทํานา ทําสวน ทําไร การเพาะเห็ดก็
เปนเกษตรแขนงหนึ่งที่ตองมีเครื่องชวยทุนแรงในการ
ชวยทํางาน การเพาะเห็ดที่นิยมเพาะในถุงพลาสติก
สวนมากไดแก เห็ดสกุลนางรม เชน เห็ดนางฟา  
เห็ดนางรม เห็ดขอนขาว เห็ดกระด าง เปนตน  
เห็ดเหลานี้  สามารถเพาะไดบน วัส ดุหลายชนิ ด
โดยเฉพาะขี้เลื่อยอัด เนื่องจากการอัดกอนเห็ดนั้นตอง
ใชแรงงานคนในการอัดกอนเช้ือเห็ดทําใหลาชา และ
การอัดกอนเช้ือเห็ดไมแนนไดผลผลิตนอย ไมเทา
เครื่องอัดกอนเห็ด [10]    
          จากปญหาดังกลาวคณะผูวิจัย ไดมีแนวคิดที่
จะหาวิธีการแกไขปญหาที่เกิดขึ้นกับกลุมเกษตรกร     
จึงไดสรางเครื่องอัดเช้ือเห็ดใหมีประสิทธิภาพมากขึ้น 
เพื่อชวยลดแรงงานคนลดเวลาในการอัดกอนเห็ด   
เพื่อพัฒนาสงเสริมในดานอาชีพและสามารถนําไป
ประกอบเปนอาชีพได 

2. วตัถปุระสงค ์ 
     1. เพื่อชวยลดแรงงานคนในการอัดกอนเช้ือเห็ดใน
ครัวเรือนหรือฟารม 
     2. เพื่อลดระยะเวลาในการอัดกอนเช้ือเห็ดให
นอยลง 
     3. เพื่อใหกอนเช้ือเห็ดมีขนาดเทากัน 
     4. เพื่อเปนนวัตกรรมทางเลือกใหกับเกษตรกร 
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3. แนวคิด ทฤษฏีทีÉเกีÉยวข้อง  
          งานวิจัยการพัฒนาเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด ไดนํา
ทฤษฎีที่ มีความจําเปนในการออกแบบและสราง 
ประกอบดวยทฤษฎีตางๆ ดังนี้ 
     3.1 มอเตอรไฟฟากระแสสลับ เปนเครื่องกลไฟฟา
กระแสสลับที่ทําหนาที่ เปลี่ยนพลังงานไฟฟ าเปน
พลังงานกล ใชเปนตัวตนกําลังหมุนขับโหลดชนิด  
ตาง ๆ ไดมีใชกันอยางแพรหลายทั้งในที่อยูอาศัย
สํ านักงานและโรงงานอุตสาหกรรม ใช ได ง า ย
บํารุงรักษานอยและใชงานสะดวกกับแหลงจายไฟฟา
ของประเทศไทย ซึ่งเปนไฟฟากระแสสลับ 220 V และ 
380 V ตามลําดับ  
          มอเตอรแบบหนึ่งเฟส (Single Phase Motor) 
มอเตอรเหนี่ยวนําหนึ่งเฟส สวนใหญเปนมอเตอรขนาด
เล็กมีกําลังพิกัดต่ํากวา 1 hp ขนาดใหญสุดไมเกิน      
5 hp มีการพันขดลวดเปนแบบหนึ่งเฟสและตอเขากับ
แหลงจายไฟฟาหนึ่งเฟส สนามแมเหล็กที่เกิดขึ้นที่
สเตเตอรจึงไมใชสนามแมเหล็กหมุนดวยความเร็ว
ซิงโครนัสเหมือนกับในมอเตอรสองเฟสหรือสามเฟส 
ซึ่งเปนเหตุใหสนามแมเหล็กที่เกิดการกลับไปกลับมา
อยูที่สเตเตอรมอเตอรเหนี่ยวนําหนึ่งเฟสไมสามารถเริ่ม
เดินดวยตัวเองไดจะสามารถเดินไดเม่ือมีตัวชวยเดิน
โดยการเพิ่มขดลวดอีก 1 ชุด คือ ขดลวดชวยเดิน 
(Auxiliary Winding) มอเตอรเหนี่ยวนําหนึ่งเฟสแบง
ตามลักษณะโครงสราง และลักษณะการเริ่มเดินได       
2 กลุม ดังนี้  กลุมที่  1 มอเตอรเหนี่ยวนําหนึ่ง เฟส 
(Single Phase Induction) ไดแก สปลิตเฟสมอเตอร 
(Split Phase Motor) คาปาซิเตอรมอเตอร (Capacitor 
Motor) และเช็คเดดโพลมอเตอร (Shaded Pole Motor) 
หรือเรียกอีกอยางหนึ่งวามอเตอรแบบบังขั้ว และ    
กลุมที่  2 เปนมอเตอรหนึ่งเฟสที่ มีตัวหมุนลักษณะ              
เปนทุนอารเมเจอรใชขดลวดทองแดงพันปลายสาย   
ตอเขากับคอมมิวเตเตอร ไดแก รีพัลช่ันมอเตอร  
( Repulsion Motor)  แ ล ะ  ยู นิ เ วอ ร แ ซลมอ เ ต อ ร  
(Universal Motor) [3] 

     3.2 เหล็กฉาก (Angle Bar) คือ เหล็กที่ผลิตตาม
มาตรฐาน มอก.1227-2539 จากโรงงานภายในประเทศ
ที่ไดมาตรฐาน มีรูปทรงตัวแอล ซึ่งเกิดจากการรีดรอน
ของเหล็กคุณภาพสูงโดยวิศวกรออกแบบใหเหล็กฉาก 
เปนสวนประกอบที่สําคัญในโครงสรางงานเหล็ก และ
จัดอยูในประเภทเหล็กโครงสรางรูปพรรณใชในการทํา
โครงสราง อาทิ โรงงานอุตสาหกรรม โครงหลังคา
โรงงาน เปนตน [9] 
     3.3 เหล็กกลอง คือ เหล็กแปบไมวาจะเปนแปบ
เหล็กสี่เหลี่ยม (เหล็กแปบ) หรือแปบเหล็กสี่เหลี่ยม
แบน (แปบแบน) ลักษณะของมันนั้นถาเรามอง
พื้นที่หนาตัดก็เหมือนกับกลอง ๆ หนึ่งที่แคมันกลวง
ตรงกลางแลวลักษณะจะยาวเทานั้นขอแตกตางระหวาง     
2 ตัวนี้คือ ถาขนาดกวางกับสูง (DxD) เทากันก็จะเปน
เหล็กแปบสี่ เหลี่ยมถาขนาดกวางกับสูง (DxB) ไม
เทากันก็จะเปนเหล็กแปบแบน คือขอสังเกตของเหล็ก
สองตัวนี้ 
     3.4 เหล็กเพลา หรือ เหล็กกลมตัน เปนเหล็กที่
สามารถนําไปใชในงานอุตสาหกรรมประเภทตาง ๆ ได
มากมายสืบเนื่องมาจากคุณลักษณะเฉพาะตั วที่
แตกตางจากเหล็กทั่วไป ไมวาจะเปนความละเอียดของ
ขนาด ความเรียบของพื้นผิว และคุณสมบัติทาง       
กลภาพบางประการ ซึ่ ง เอื้อให เหล็กเพลาขาวมี
อรรถประโยชนในการใชงานสูงกวาเหล็กประเภทอื่นๆ 
มีหนวยเรียกในการซื้อขาย 2 ชนิด คือ หนวยหุน     
เชน ขนาด 1/8", 3/8", 1", 1.1/2" และ หนวยมิลลิเมตร 
เชน ขนาด 5 mm, 8 mm, 15 mm, 30 mm เปนตน 
     3.5 เหล็กทอกลมดํา (Carbon Steel Tubes) หรือ
ที่นิยมเรียกกันวา เหล็กทอดํา, แปบดํา, แปบกลมผลิต
จากเหล็กกลาแผนคุณภาพสูงผานการขึ้นรูปดวย
เครื่องจักรประสิทธิภาพมาตรฐานควบคุมดวยวิศวกร 
QC สูงสุด เปนเหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวงแบบกลม
ตามมาตรฐาน มอก.107-2533 ช้ันคุณภาพ HS41      
มีความยาว 6,000 mm/เสน ทอกลมดํา ใชสําหรับเปน
ทอลําเลียง ทอการประปา ทอชลประทาน และใชเปน
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โครงสรางทั่วไป มีลักษณะเปนเหล็กทอดํา เหล็กยาวมี
ความสามารถในการรับแรงดันมีความแข็งแรงทนทาน 
แตน้ําหนักเบาตะเข็บเรียบสะดวกในการเช่ือมตอ 
     3.6 มูเล มีหนาที่ในการเปลี่ยนทิศทางและควบคุม 
ความตึง หรือ ความหยอนของสายพานในระบบ
ลําเลียงและบางครั้งก็ทําหนาที่ปรับสายพาน เพื่อให
สายพานเดินไดตลอดการเคลื่อนที่ของสายพาน 
     3.7 ตลับลูกปนตัววาย เปนอุปกรณที่ใชรองรับการ
หมุนของเพลา โดยตลับลูกปนมีหนาที่ถายทอดแรงที่
เกิดขึ้นจากเพลาลงไปสูฐานเครื่องยนตและลดแรงเสียด
ทานระหวางผิวสัมผัส ทําใหชวยเพิ่มสมรรถนะของ
เครื่องจักรกลตาง ๆ ลดการสึกหรอ แตตลับลูกปน
มักจะเสื่อมสภาพเร็วเนื่องจากตลับลูกปนถือวาเปนจุด
วิกฤตของเครื่องมือกล 
     3.8 สายพาน คืออุปกรณที่มีไวเพื่อการถายทอด
กําลังจากแหลงพลังงานหนึ่งไปสูอีกแหลงหนึ่ง เม่ือพูด
ถึงสายพานคนทั่วไปก็มักจะนึกถึงอุปกรณที่รูปวงรีทํา
ขึ้นมาจากวัสดุซึ่งมียางและเสนใยผาใบเปนสวนผสม
หลักทั้งที่สายพานในปจจุบันนี้จํานวนไมนอยมีโลหะ
จําพวกเหล็กกลา และสแตนเลสเขามาเปนสวนผสม
ดวยในเครื่องยนตที่ไมใชสายพานเปนตัวถายทอด
กําลังก็จะใชเฟองหรือโซเปนตัวทําหนาที่แทนสายพาน 
ซึ่งตางก็มีขอดีขอดอยแตกตางกันออกไปตามสภาพ
ทางกายภาพสายพานในเครื่องยนตที่คนสวนใหญรูจัก
กันก็คือ “สายพานหนาเครื่อง” ซึ่งทําหนาที่ถายทอด
กําลังจากเครื่องยนต หรือจากมอเตอรไฟฟาที่ไดมา
จากการทํางานของเครื่องยนต ไปขับเคลื่อนไดนาโม
หรืออุปกรณสําหรับนํากําลังไปแปรรูปเปนพลังงาน
อยางอื่น โดยมีพูลเลยเปนตัวทําหนาที่รับและถายทอด
กําลังที่สําคัญที่สุด 
     3.9 การเช่ือมโลหะ ซึ่งเปนกระบวนการที่ใชสําหรับ
ตอวัสดุ สวนใหญเปนโลหะและพลาสติก โดยใหรวมตัว
เขาดวยกัน ปกติใชวิธีทําใหช้ินงานหลอมละลายและ
การเพิ่มเนื้อโลหะเติมลงในแองหลอมละลายของวัสดุที่
หลอมเหลว เม่ือเย็นตัวรอยตอจะมีความแข็งแรง 

บางครั้งใชแรงดันรวมกับความรอนหรืออยางเดียว 
เพื่อใหเกิดรอยเช่ือม ซึ่งตรงขามกับการบัดกรีออนและ
การบัดกรีแข็งซึ่งไมมีการหลอมละลายของช้ินงาน      
มีแหลงพลังงานหลายอยางสําหรับนํามาใชในการเช่ือม 
เชน การใชความรอนจากเปลวแกส, การอารคโดยใช
กระแสไฟฟา, ลําแสงเลเซอร, การใชอิเล็คตอรอนบีม, 
การเสียดส,ี การใชคลื่นเสียง เปนตน ในอุตสาหกรรมมี
การนํามาใชในสภาพแวดลอมที่แตกตางกัน เชนการ
เช่ือมในพื้นที่โลง, พื้นที่อับอากาศ, การเช่ือมใตน้ํ า   
การเช่ือมมีอันตรายเกิดขึ้นไดงาย จึงควรมีความ
ระมัดระวังเพื่ อปองกันอันตราย เชน ที่ เ กิดจาก
กระแสไฟฟา, ความรอน, สะเก็ดไฟ, ควันเ ช่ือม,      
แกสพิษ, รังสีอารค, ช้ินงานรอน, ฝุนละออง ในยุค
เริ่มแรกจนถึงศตวรรษที่ 19 มีการใชงานเฉพาะการ
เช่ือมทุบ (Forge Welding) เพื่อใชในการเช่ือมตอโลหะ 
เชน การทําดาบในสมัยโบราณ วิธีนี้รอยเช่ือมที่ไดมี
ความแข็งแรงสูง และโครงสรางของเนื้อรอยเช่ือมมี
คุณภาพอยูในระดับที่นาพอใจแตมีความลาชาในการ
นํามาใชงานในเชิงอุตสาหกรรม หลังจากนั้นไดมีการ
พัฒนามาสูการเช่ือมอารคและการเช่ือมโดยใชเปลว
แกสออกซิเจน และหลังจากนั้นมีการเช่ือมแบบความ
ตานทานตามมาเทคโนโลยีการเช่ือมไดมีการพัฒนา
อยางรวดเร็วในศตวรรษที่ 20 ซึ่งอยูในชวงสงครามโลก
ครั้งที่ 1 และครั้งที่ 2 เทคโนโลยีการเช่ือมแบบใหมๆ 
ไดมีการเรงพัฒนาเพื่อรองรับตอการสูรบในชวงเวลา
นั้นเพื่อทดแทนการตอโลหะแบบเดิม เชน การใชหมุด
ย้ําซึ่งมีความลาชาอยางมาก กระบวนการเช่ือมดวย
ลวดเช่ือมหุมฟลั๊กซ (SMAW) เปนกระบวนการหนึ่งที่
พัฒนาขึ้นมาในชวงนั้นและกระทั่งปจจุบันยังคงเปน
กรรมวิธีที่ ใชงานกันมากที่สุดในประเทศไทยและ
ประเทศกําลังพัฒนาทั้งหลาย [4] 

4. วรรณกรรมทีÉเกีÉยวข้อง 

          ปรเมศวร สุทธิประภา และคณะ (2557) เครื่อง
อัดกอนเช้ือเห็ดหอมดวยระบบไฮดรอลิกส เพื่อเพิ่ม
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ความหนาแนนของกอนเ ช้ือเห็ดหอมและความ
ปลอดภัยในการทํางาน เพื่อศึกษาแรงอัด (ความดัน, 
Popt,hydro )  ที่ เหมาะสมของระบบไฮดรอลิกส  เพื่อ
เปรียบเทียบประสิทธิภาพการอัดของเครื่องอัดดวย
ระบบไฮดรอลิกส (hydro ) กับเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด ที่
ขายตามทองตลาด (comm ) และแรงงานคน (man ) 
เพื่อวัดความช้ืนขี้ เลื่อย การทดลองแบงออกเปน         
2 สวน คือ สวนที่  1 ทดลองอัดกอนเ ช้ือเห็ดดวย
ระบบไฮดรอลิกสที่ความดัน 50-80 kg/cm2 และสวนที่ 
2 ทดลองติดตั้งและปรับสวิตชควบคุมความดัน (Pps) 
30-100 kgf/ cm2 และลิ มิตส วิตช  เพื่ อ เพิ่ มคว าม
ปลอดภัยจากนั้นเก็บขอมูลความหนาแนนของกอนเช้ือ
เห็ดหอม (  ) ประสิทธิภาพของการทํางานและวัด
ความช้ืนของขี้ เลื่อย ผลการศึกษาสวนที่  1 พบวา 
Popt,hydro มีคา 80 kg/cm2 hydro  มีคา 0.621 g/cm3 และ 
hydro มีคารอยละ 98.62 ซึ่งมีคาไมแตกตางกันทาง
สถิติที่ระดับ 0.05 กับการอัดกอนเช้ือเห็ดหอมดวย
แรงงานคน man มีคา 0.630 g/cm3 แตมีคาแตกตาง
กันทางสถิติที่ระดับ 0.05 กับเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดที่
ขายตามทองตลาด comm มีคา 0.469 g/cm3 และ 
comm มีคารอยละ 74.51 ผลการศึกษาสวนที่ 2 พบวา
Pps,opt มีคา 90 kgf/cm2 hydro มีคา 0.540 g/cm3 และ 
hydro มีคารอยละ 97.97 ซึ่งมีคาไมแตกตางกันทาง
สถิติที่ ร ะ ดับ  0. 05 กับการอัดกอนเ ช้ือ เห็ ด ด ว ย
แรงงานคน man มีคา 0.551 g/cm3 แต มีคาความ
ตางกันทางสถิติที่ระดับ 0.05 กับการอัดกอนเช้ือเห็ด 
ด วย เครื่ อ งที่ ข ายต ามทองตล าด comm เท า กับ            
0.469 g/cm3 comm เทากับรอยละ 85.08 และความช้ืน
ของขี้ เลื่อยมีคารอยละ 42.15 นอกจากนี้ เครื่องอัด 
กอนเช้ือเห็ดหอมดวยระบบไฮดรอลิกส ยังสามารถเพิ่ม
ประสิทธิภาพการทํางาน ดวยการปรับระดับความดัน
พรอมทั้ง แสดงคาความดันและการปรับระดับความเร็ว
ของลูกสูบ อีกทั้งยังสามารถเพิ่มความปลอดภัยในการ

ทํางานดวยการติดตั้งสวิตชควบคุมความดัน และลิมิต
สวิตช ซึ่งเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดที่ขายทั่วไปไมสามารถ
ทําได 
          พรประดิษฐ สินด และคณะ(2556)[6] การ
ออกแบบและสรางเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดแปดสถานี 
โดยใชมอเตอรไฟฟากระแสสลับมีขนาด 0.5 hp เปน
ตนกําลัง เครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดมีสวนประกอบหลักอยู 
3 ระบบ คือ ระบบสงกําลัง ระบบลําเลียงเช้ือเห็ด และ
ระบบอัดกอนเช้ือเห็ดหลักการทํางานเริ่มตนจาก ระบบ
สงกําลัง หมุนลําเลียงเช้ือเห็ดลงในกระบอกบรรจุซึ่งมี
ถุงบรรจุเ ช้ือเห็ดขนาด กวาง 6.5 cm ยาว 12 cm 
จากนั้นระบบสงกําลังทําการหมุนกระบอกบรรจุใหตรง
ตําแหนงการอัด ดวยชุดลอคกระบอกบรรจุ และระบบ
การอัด จะทําการอัดเช้ือเห็ดในชองบรรจุใหแนนตาม
ความตองการ จากนั้นจึงนําเอากอนเช้ือเห็ดที่ทําการ
อัดเรียบรอยแลวออกจากกระบอกบรรจุเพื่อนําไปเขาสู
กระบวนการปดปากถุงและนําไปเขาโรงเรือนเพื่อ     
รอการผลิตดอกเห็ด จากผลการทดสอบพบวา สามารถ
ใชความเร็วรอบชุดอัดกอนเ ช้ือเห็ดที่ เหมาะสม ที่
ความเร็วรอบกรอัดกอนเช้ือเห็ด 14 r/min เครื่องอัด
กอนเ ช้ือเห็ดสามารถทําการอัดกอนเ ช้ือเห็ ดได         
840 กอน/h โดยที่ความหนาแนนของกอนเช้ือเห็ด
เทากับ 1.131 g/cm3 ซึ่งเปนความหนาแนนที่เหมาะ
สําหรับการเจริญเติบโตของเช้ือเห็ด 
          ศิริลักษณ พานโคกสูง (2554) [8] การพัฒนา
เครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดแบบก่ึงอัตโนมัติตนแบบเพื่อ
ชุมชน ในงานวิจัยนี้ เปนการพัฒนาเครื่องอัดกอนเช้ือ
เห็ดตนแบบนํามาใชกับกอนเช้ือเห็ดนางฟาที่ผลิตขึ้น
ในจังหวัดสกลนคร ไดถูกพัฒนาขึ้น มีเปาหมายเพื่อลด
แรงงานและเวลาในการดําเนินการ ลักษณะของเครื่อง
อัดกอนเช้ือเห็ดก่ึงอัตโนมัติ ออกแบบใหสวนอัดกอน
เช้ือเห็ดมีความสัมพันธกับจานหมุนดวยความเร็ว        
1 r/min ซึ่งมีกระบอกบรรจุถุงกอนเช้ือเห็ดเสนผาน
ศูนยกลาง 10.2 cm จํานวน 6 กระบอก ขับเคลื่อนดวย
มอเตอรขนาด ¼ hp เริ่มกระบวนการผลิตนําถุงกอน



คจรศกัดิÍ  สงิหนัต์ และคณะ, วารสารวจิยัเทคโนโลยนีวตักรรม, ปีที É 1 ฉบบัที É 1 , เลขหน้า řřš - řŚš, ŚŝŞŘ. 

125 
 

เช้ือเห็ดบรรจุลงในกระบอก ผานเขาสูกระบวนการอัด
แบบอัตโนมัติ จับเวลาในการผลิต เม่ืออัดเสร็จนํากอน
เ ช้ือเห็ดออกมาทดสอบความหนาแนน จากนั้ น
เปรียบเทียบกับกระบวนการผลิตโดยใชแรงงานคน 
และเครื่องที่ใชในชุมชนสกลนคร จากผลการศึกษา
พบวา เครื่องตนแบบสามารถทําการอัดไดความ
หนาแนน 0.63 g/cm3 และมีอัตราการผลิต 342 ถุง/h  
ในขณะที่เครื่องที่ใชในชุมชนสกลนครมีอัตราการผลิต
โดย เฉลี่ ย  240 ถุ ง / h แ ล ะอั ต ร าการอั ดแบ บ ใ ช
แรงงานคนโดยเฉลี่ยผลิตไดเพียง 208 กอน/h ดังนั้น
เครื่องตนแบบสามารถเพิ่มผลิตภาพและอํานวยความ
สะดวกใหกับเกษตรกรในชุมชน 
          นิรัติศักด์ิ คงทน (2554) [5] การศึกษาและ
พัฒนาเครื่องผลิตกอนเช้ือเห็ด การศึกษาคุณสมบัติ
ทางกายภาพของกอนเช้ือเห็ดและวัสดุเพาะเห็ด และ
ผลการทดสอบเบ้ืองตนชุดผลิตกอนเช้ือเห็ดนามาใชใน
การออกแบบและสรางเครื่องผลิตกอนเช้ือเห็ดตนแบบ 
ซึ่งประกอบดวย ถังผสม ถังพักวัสดุ ชุดกรอกวัสดุลงถุง
ชุดอัดกอนเช้ือเห็ด ชุดสงกําลัง และโครงเครื่อง ศึกษา
ปจจัยที่มีผลตอสมรรถนะการทํางานของเครื่อง ไดแก
ชนิดใบผสมแบบใบเกลียวคูและใบโคง ความเร็วในการ
ผสม เวลาในการผสม อัตราการปอนวัสดุเพาะเห็ดดวย
เกลียวลําเลียง ความเร็วเชิงเสนหัวอัด และชวงชัก     
ผลการศึกษาสรุปไดดังนี ้ 1. คาดัชนีการผสมมีแนวโนม
เพิ่มขึ้น เม่ือความเร็วและเวลาในการผสมเพิ่มขึ้นการ
ผสมวัสดุเพาะเห็ดดวยใบผสมชนิดใบโคงใหคาดัชนี
การผสมมากกวาใบเกลียวคู ความเร็วในการผสมอยู
ในชวง 80 - 110 r/min และเวลาในการผสม 6 - 8 min
เป นค าที่ เ หมาะส ม ใ นก าร ผส ม วั ส ดุ เพ า ะ เ ห็ ด  
2. ความสามารถในการกรอกวัสดุมีแนวโนมลดลง เม่ือ
อัตราการปอนวัสดุดวยเกลียวลําเลียงเพิ่มขึ้นอัตราการ
ปอนวัสดุ 8 - 9 r/ถุง เปนคาที่เหมาะสมในการกรอก
วัสดุลงถุง 3. ความสามารถในการอัดกอนเช้ือเห็ดมี
แนวโนมเพิ่มขึ้น เม่ือความเร็วเชิงเสนหัวอัดเพิ่มขึ้น 
และเม่ือชวงชักเพิ่มขึ้น ความหนาแนนของกอนเช้ือ

เห็ดมีแนวโนมเพิ่มขึ้น ความเร็วเชิงเสนหัวอัดและชวง
ชักที่ เหมาะสมสําหรับอัดกอนเ ช้ือเห็ดอยู ในช วง       
0.06 - 0.13 m/s และ 13.5 - 15 cm ตามลําดับผล   
การทดสอบยืนยันสมรรถนะของเครื่องผลิตกอนเช้ือ
เห็ดตนแบบ ซึ่งใชใบผสมชนิดใบโคง ความเร็วรอบใน
การผสม 110 r/min ใชเวลาผสม 6 min กรอกวัสดุ  
เพาะเห็ดดวยอัตราการปอนวัสดุ 9 r/ถุงและอัดกอน
ดวยความเร็วเ ชิงเสนและชวงชัก 0.13 m/s และ     
13.5 cm ตามลําดับ พบวา มีความสามารถในการ
ทํางาน 2,602 กอน/วัน และมีความหนาแนนของกอน
เช้ือเห็ดเฉลี่ย 0.68 g/cm3 
          สุริยันต  แกวจินดา และคณะ (2553) [10] 
เครื่องอัดถุงเห็ดแบบใชเทาเหยียบ v.3 เปนอุปกรณ 
ทุ น แ ร งที่ ช ว ย ให เ กษตรกรที่ ทํ าฟ าร ม เห็ ด  ไ ด
ประหยัดเวลาในการทํางาน ลดแรงงานคนที่ทํางาน  
ลดอัตราการสูญเสียของช้ินงาน ลดคาใชจายที่ตองจาง
แรงงานคนในการบรรจุกอนเ ช้ือเห็ด ซึ่ งจะทําให
เกษตรกรมีเวลาเพิ่มมากขึ้น สามารถเพิ่มปริมาณงาน
ในด านอื่ น  ๆ  ได อี กแ ล ะจุ ดปร ะสงค ที่ สํ า คัญ มี
ประสิทธิภาพในการอัดถุงกอนเห็ด 5 กอน/min  
ทําใหกอนเ ช้ือเห็ดมีขนาดที่ ไดมาตรฐาน เต็มไม 
ลีบแบน เม่ือเวลานําไปนึ่งฆาเช้ือ อุปกรณที่ใชในการ
จัดทําเปนอุปกรณงาย ๆ ที่หาไดตามทองตลาดเพียง
แคนํามาดัดแปลงใหเกิดการผอนแรงและไดมาตรฐาน
เทานั้น ก็สามารถดําเนินการไดแลว มีตนทุนที่ต่ํา  
ไม เปลือง เนื้ อที่  ดูแลรักษาง ายไมต อง ใชไฟฟา  
จึงปลอดภัยจากอัตราที่เกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน 
          จากการทบทวนวรรณกรรมที่ผานมาปญหาที่
เกิดขึ้นจากการพัฒนาเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด โดยใช
แรงงานคน คือ ความเม่ือยลาจากการทํางาน คาจาง
แรงงานแพง พรอมกับแรงงานในปจจุ บันหายาก     
จากการออกแบบสรางที่ทํามา เพื่อแกปญหาตางๆ 
เชน กระบวนการผสม ขั้นตอนการทํางาน รูปแบบที่
เปนอัตโนมัติทุกอยางก็เปนผลดีและมีผลเสียตามมา
ดวยการแกไขที่จะชวยใหเกษตรกรพอใจมากที่สุด  คือ 
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รปูทีÉ 1  การออกแบบโครงสรางเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด 

ลดคาใชจาย ลดแรงงาน วัสดุและอุปกรณหาได ใน
ทองถิ่น เครื่องมีขบวนการทํางาน แบบใชงานงาย 
บํารุงรักษางาย มีความปลอดภัยสูง ตนทุนการสรางต่ํา 
ผูวิจัยไดทําการออกแบบและพัฒนาสรางเครื่องอัดกอน
เช้ือเห็ดขึ้น เพื่อทดแทนแรงงานและลดเวลาไมใช
เครื่องอัดเช้ือเห็ดที่นําเขาหรือเครื่องที่เพิ่มระบบกลไก
อัตโนมัติมากเกินไป และมีราคาแพงมีโครงสร าง
ซับซอน ก็ไมเหมาะสมกับเกษตรกรที่ทําอุตสาหกรรม
ขนาดเล็กๆ ถึงปานกลาง หรือชุมชน ครัวเรือ ที่มีอยูมี
กินอยางพอเพียงตอไป 

5. วิธีการวิจยั  

     ผูวิจัยไดแบงขั้นตอนวิธีการวิจัยไวดังนี้ 
     1. ศึกษาขอมูลและเอกสารที่ เ ก่ียวของในเรื่อง 
ของเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด จากแหลงขอมูลตางๆ เพื่อ
นํามาเปนขอมูลในการออกแบบและสรางเครื่องอัด 
กอนเช้ือเห็ด 
      2. การออกแบบเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด มีการ
ออกแบบโครงสราง ดังนี้ 

      2.1 ระบบตน กําลั ง  ใชมอ เตอรขนาด 1/ 4 hp
ความเร็วรอบ 1,440 r/min 
     2.2 ชุดสงกําลังและคํานวณระบบการสงถายกําลัง
โดยใชสายพาน เพื่อหาขนาดเสนผานศูนยกลางและ
ความเร็วรอบพูลเลยโดยใชสูตรในการคํานวณดังนี้ 

          1 1

2 2

D

D




             (1) 

ให  1  แทนอัตราเร็วเชิงมุมของพูลเลยตัวขับ 2

แทนอัตราเร็วเชิงมุมพูลเลยตัวตาม 1
D  แทนเสนผาน

ศูนยกลางพูลเลยตัวขับ 2
D  แทนเสนผานศูนยกลางพูล

เลยตัวตาม 
     2.3 สมบัติทางกายภาพของวัสดุปลูกนําวัสดุปลูกที่
ผ านการอัดเป นก อนเ ช้ือ เห็ ด เรี ยบร อยแล วม า
คํานวณหาคุณสมบัติทางกายภาพ ดังตอไปนี้ 
         ความช้ืนของวัสดุปลูกโดยนําวัสดุที่เตรียมปลูก
เขาเครื่องอบ 24 ช่ัวโมง ที่ 103 oC 
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รปูทีÉ 2 การประกอบช้ินสวนเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด 
          

         รอยละความช้ืน = 1 2

1

100
W W

W




 
 
 

        (2)  

โดยที่ 
1

W  = น้ําหนักกอนการอบ 
2

W = น้ําหนักหลัง 
การอบ 
          นิยาม “วัสดุปลูก” คือ สวนที่นํามาผสมกับ    
ขี้เลื่อยเพื่อใหเปนอาหารของเช้ือเห็ด จะมีสวนประกอบ
สําคัญ คือ สารจําพวกแปงและน้ําตาล และในแตละ
ฟารมเห็ดก็มีปรับแตงสวนผสมที่แตกตางกันออกไป 
          ความหนาแนนของกอนเช้ือเห็ด โดยการนํา
กอนเช้ือเห็ดไปช่ังน้ําหนัก วัดเสนผานศูนยกลางและ
ความสูงของกอนเช้ือเห็ด 

           ความหนาแนนมวล  = m
V

                   (3) 

โ ด ย ที่  m  =   ม ว ล ร ว ม ข อ ง ก อ น เ ช้ื อ เ ห็ ด  ( g) 
V = ปริมาตรของกอนเช้ือเห็ด (cm2) 
     3. การสรางเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด 
          จากขั้นตอนการศึกษาทฤษฏีและการออกแบบ
เครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด ขั้นตอนตอไปเปนการประกอบ
ช้ินสวนตางๆ เขาดวยกัน และทําการทดสอบการ
ทํางานเบ้ืองตน ดังรูปที่ 2 – 3 

รปูทีÉ 3 การตกแตงตั้งศูนยของระบบและการทดสอบ
การทํางานเบ้ืองตนเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด 

 
     4. ขั้นตอนการทดสอบเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด มี
ขั้นตอนดังนี้  จากการดําเนินงานวิจัย เม่ือทําการ
ออกแบบและสรางเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดเสร็จเรียบรอย
แลวก็เริ่มทําการทดสอบเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด ในการ
วิจัยครั้งนี้ ผูวิจัยไดทดลองการใชงานของเครื่องอัด
กอนเช้ือเห็ดดวยมอเตอรไฟฟา โดยการนําขี้เลื่อยที่
ผสมเสร็จแลวมากรอกใสถุงในปริมาณที่เทากันแลวจับ
เวลาในการอัดกอนเช้ือเห็ด 
     5. การบันทึกขอมูล ผูวิจัยไดเก็บรวมรวมขอมูล
จากการใชเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดดวยมอเตอรไฟฟา 
จํานวน 10 ครั้ง ๆ ละ 10 กอน แลวนํามาตรวจดูสภาพ
ความเสียหายของกอนเห็ดเทียบกับเวลา  
     6. สรุปผลการทดลองเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด จาก
รูปที่ 4 

6. ผลการวิจยั  
          ผลการวิจัยจากรูปที่ 4 พบวาการพัฒนาเครื่อง
อัดกอนเช้ือเห็ดดวยมอเตอรไฟฟาใชเวลามากที่สุด 
3 min กอนเห็ดใชได 7 กอน ใชไมได 3 กอน และใช
เวลานอยสุด 1.40 min กอนเห็ดใชได 9 กอน ใชไมได 
1 กอน ในจํานวนกอนเห็ด 100 กอน ใชเวลาเฉลี่ยที่ 
2.10 min กอนเห็ดใชได 94 กอน ใชไมได 6 กอน มีคา  
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รปูทีÉ 4 การทดสอบการพัฒนาเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด 

 
สูญเสียของกอนเช้ือเห็ดอยูที่รอยละ 0.36 อาจเกิดจาก  
วัสดุหรืออุปกรณที่นํามาทดสอบยังไมไดมาตรฐานและ
ความชํานาญผูทดลอง   

7. อภิปรายผลการวิจยั  

          จากผลการวิจัยการพัฒนาเครื่องอัดกอนเช้ือ
เห็ดสามารถอภิปรายผลตามประเด็นสําคัญในดาน
ตางๆ ดังนี้ 
          กอนเห็ดที่สามารถผลิตไดจากเครื่องอัดกอน
เช้ือเห็ด จากขี้เลื่อยจํานวน 10 ครั้ง ๆ ละ 10 กอนเปน
ที่นาพอใจคือไมเสียหายเลยจํานวน 7 ครั้ง และมีการ
ใชเวลานอยที่สุด 2 min เฉลี่ยกอนละ 12 s ถือวาเครื่อง
อัดกอนเช้ือเห็ดนี้มีความปลอดภัยตอการใชงานและ
ชวยลดระยะเวลาการผลิตไดจริง จากการนําเครื่องไป
ทดลองใชกับกลุมเกษตรกรผลิตกอนเช้ือเห็ดและเปนที่
ยอมรับของเกษตรกร แตเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด ที่
พัฒนาขึ้นมา ยังไมเหมาะสมดีนัก โดยเฉพาะสวนของ
วัสดุและกําลังที่ใช พรอมกับการวัดความพึ่งพอใจของ
เครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดยังเปนตัวแปรสําคัญอันจะสงผล
ถึงตนทุนละคาใชจายในการดําเนินการ ซึ่งจะไดทําการ

พัฒนาและปรับปรุงเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดที่มีสมรรถนะ
เหมาะสมดียิ่งขึ้น 
             การพัฒนาเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดแมวาจะ
ทํางานไดตามวัตถุประสงคแตก็มีขอจํากัดเนื่องจาก
มอเตอรที่ใชขับมูเลยหมุนเร็วเกินไปอาจทําใหผูใชงาน
ไดรับอุบัติเหตุหรือกอนเห็ดที่ผลผลิตออกมาไมเปนที่
พอใจ ควรมีการแกไขมูเลยใหมีขนาดเล็กลงหนึ่งชุด
เพื่อไปขับมูเลยใหญอีกชุดหนึ่งซึ่งจะทําใหจํานวนรอบ
ชาลง 
          ขอเสนอแนะกอนนําเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดไป
ใชงานควรตรวจสอบอุปกรณใหดีกอนนําไปใชงาน และ
ควรระมัดระวังเครื่องจักรกล และการพัฒนาครั้งตอไป
ปรับเปลี่ยนมู เลย เปนสามระดับให เหมาะสมกับ 
อัตราทด และควรพัฒนาจากการใชมอเตอรใหเปน 
นิวเมติกสไฮดรอลิกสในการอัดกอนเช้ือเห็ด 

8. สรปุ  
          การออกแบบและสรางเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดมี
วัตถุประสงคเพื่อศึกษาวิธีการและนําความรูที่ไดไป
พัฒนาเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดแบบตาง ๆ ชวยลด
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แรงงานคนในการอัดกอนเห็ดในครัวเรือนหรือฟารม 
ลดระยะเวลาในการอัดกอนเห็ดใหนอยลง และเปน
นวัตกรรมทางเลือกใหกับเกษตรกร 
          จากผลการทดลองเครื่องอัดกอนเ ช้ือเห็ด 
จํานวน 10 ครั้ง ๆ ละ 10 กอน ปรากฏวา เครื่องอัด
กอนเช้ือเห็ดใชเวลานอยสุด 1.40 min โดยกอนเห็ด
ใชได 9 กอน ใชไมได 1 กอน และใชเวลามากสุด  
3 min กอนเห็ดใชได 7 กอน ใชไมได 3 กอน มีคา
สูญเสียใชไมไดของกอนเช้ือเห็ดอยูที่รอยละ 0.36  
          จากการพัฒนาเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ด ยังตอง
แกไขระบบตนกําลัง ความเร็วรอบ อัตราทดและ 
โดยเฉพาะสวนของวัสดุอุปกรณทีใช พรอมกับการ 
วัดความพึ่งพอใจของเครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดยังเปน 
ตัวแปรสําคัญอันจะสงผลถึงตนทุนละคาใชจายใน 
การดําเนินการ ซึ่งจะไดทําการพัฒนาและปรับปรุง
เครื่องอัดกอนเช้ือเห็ดที่มีสมรรถนะเหมาสมดียิ่งขึ้น 
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