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บทคัดยอ
 ไมแปนเกล็ดในงานสถาปตยกรรมเปนวัสดุมุงหลังคาที่ยังขาดกระบวนการศึกษาทาง

สถาปตยกรรม อาจเรียกไดวาเปนสิ่งที่ถูกทิ้งหายไปตามกาลเวลา หากจะมีการกลาวถึงไมแปนเกล็ด
ในการศึกษาทางสถาปตยกรรมพ้ืนถิน่นัน้ จะเปนการนำแปนเกล็ดแบบด้ังเดิมกลับมาใชงานใหม หรอื

เปนการใชงานแปนเกล็ดแบบประยุกต ซึ่งมีขอดีและขอเสียแตกตางกัน ดวยเหตุนี้การเขาใจวัสดุ
ธรรมชาติจึงเปนสิ่งสำคัญ เพื่อที่จะเรียนรูขอจำกัดในการใชวัสดุธรรมชาติ ซึ่งเปนวัสดุที่ออนไหวตอ

สภาพแวดลอมในการใชงาน จึงกอใหเกิดแรงบันดาลใจอันเปนที่มาของงานวิจัยนี้ โดยมีวัตถุประสงค
หลักในการแสวงหาความรูเกี่ยวกับไมแปนเกล็ดเพื่อประยุกตสูงานออกแบบสถาปตยกรรม
 ดวยวิธีการวิจัยเชิงทดลอง เริ่มจากขั้นตอนการรวบรวมขอมูล ทั้งจากเอกสารทางวิชาการ
ตาง ๆ และการสำรวจภาคสนาม จากนั้นนำขอมูลทั้งหมดมาวิเคราะหและประมวลผล เพื่อทำความ

เขาใจรปูแบบและศกัยภาพของไมแปนเกลด็ในมมุมองเชงิชาง และภมูปิญญาการใชไมเพือ่ทำเปนวสัดุ

มุงหลังคา
 ผลการวิจัยแสดงใหเห็นวาไมแปนเกล็ดเปนวัสดุธรรมชาติที่ตองใชทักษะความเขาใจใน
คุณสมบัติของไม เพื่อดึงศักยภาพมาประยุกตใชในงานสถาปตยกรรม เปนตน
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Abstract
 In architectural work, Paen Gled is a roofing material that has not been stud-
ied much in the field of architecture. It can be considered something that has been 
lost over time. Discussing Paen Gled in vernacular architecture usually involves either 
reusing traditional Paen Gled or applying them in a modern context, in which each 
approach carries its own advantages and disadvantages. Therefore, it is important to 
understand the natural materials in order to comprehend the limit of their usage, 
considering their sensitivity to environmental conditions. This acknowledgment has 
inspired this research with the primary objective of acquiring knowledge about Paen 
Gled for application in architectural design.
 Using the experimental research approach, the process begins with gathering 

data from various academic sources as well as field surveys. The data is then analyzed 

and processed to understand the pattern and potential of Paen Gled from both 
craftsmanship and traditional woodworking perspectives for use as roofing material.
 The research shows that Paen Gled is a natural material requiring an under-
standing of wood properties to utilize its potential for application in architectural 

works.

Keywords:   Paen Gled, Roofing material, Wood processing, Craftsmanship Wisdom, 

Vernacular Architecture

Decoding “Paen Gled” in Architecture
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1. บทนํา
 “ไม” คอื สวนประกอบสำคัญของสถาปตยกรรมพ้ืนถิน่ในประเทศไทย งานไมในสถาปตยกรรม
สามารถบอกเลาเร่ืองราวมากมายทางภูมปิญญาในหลายมิตขิองทองถ่ินนัน้ ๆ  เชน ทรพัยากรดานวัสดุ

กอสรางในพืน้ที ่เครือ่งมอืท่ีใชในการทำงาน และวธิกีารทำงาน ในการศกึษาวจิยันีท้างผูวจิยัมุงศึกษา
องคประกอบของแผนหลังคาไมแปนเกล็ดในงานสถาปตยกรรมพื้นถิ่น ซึ่งเปนองคประกอบหนึ่งที่จะ
พบเห็นไดบอยคร้ังในสถาปตยกรรมพ้ืนถิน่ทางภาคเหนือ ปจจบุนัไมแปนเกล็ดมคีวามหลากหลายทาง
รูปแบบมากข้ึน อันเนื่องมาจากความนิยมในการนำไมแปนเกล็ดมาใชเปนวัสดุมุงหลังคา รวมถึงการ
ประยุกตนำไปใชในสวนอ่ืน เชน การใชเปนวัสดุตกแตงของเปลือกอาคาร เปนตน

 ในการศึกษานี้ผูวิจัยกำหนดขอบเขตการศึกษามุงเนนไปที่ไมแปนเกล็ดวัสดุธรรมชาติ ซึ่ง

สามารถแบงยอยออกไดเปน 2 ประเภท คือ ไมแปนเกล็ดแบบด้ังเดิม และไมแปนเกล็ดแบบประยุกต 
ทัง้นีไ้มแปนเกลด็แบบดัง้เดมิกบัแบบประยกุตมคีวามแตกตางกนัในเรือ่งอายขุองไมทีน่ำมาใชทำแผน
แปนเกล็ด รูปแบบ ลักษณะวิธีการแปรรูป และวิธีการติดต้ังแผนไมแปนเกล็ดกับโครงสรางหลังคา 

ดังนั้นหากจะนำไมแปนเกล็ดมาใชเปนวัสดุมุงหลังคาในงานสถาปตยกรรมจะตองเขาใจกอนวานำมา
ใชในลักษณะงานแบบใด ใชเพื่อความสวยงาม หรือเพื่อการใชงานอยางมีประสิทธิภาพ ซึ่งจะเปนตัว
กำหนดรูปแบบ วิธีการ และความเหมาะสมในการนำมาใชงานอีกดวย
 กลาวคือ รูปแบบของงานออกแบบและกอสรางผานการเลือกใชวัสดุธรรมชาติไมมีรูปแบบ

ตายตัวทีเ่ปนมาตรฐาน เนือ่งจากวัสดุธรรมชาติมลีกัษณะจำเพาะท่ีสามารถคาดการณและคาดเดาได

แตพอสงัเขป มคีวามคลาดเคลือ่นเปนปกต ิอกีทัง้ยงัตองใชประสบการณในการทำงาน เพือ่ชดเชยและ
ลดความผิดพลาดจากความคลาดเคล่ือนโดยธรรมชาติของวัสดุไวดวย (Viengsima, 2019, 224) ใน

อดตีการใชวสัดธุรรมชาติเพือ่การสรางเรือนพ้ืนถิน่เปนพืน้ฐานความชำนาญและภูมปิญญาของคนใน
พืน้ที ่วสัดธุรรมชาตจิากทรพัยากรรอบตวัถูกนำมาแปรรปูเพ่ือสรางเปนทีอ่ยูอาศยั การนำส่ิงของรอบ
ตวัมาใชในการสรางเรือนอาจไมใชเรือ่งใหม แตวธิกีารนำมาใชและการแกปญหาในพืน้ทีข่องตนเองกลับ

เปนสิง่ท่ีนาสนใจทีจ่ะศึกษาตอยอดทางภมูปิญญา เชน ในสวนของเรอืนยกใตถนุสงูหลงัคาชนัทีม่คีวาม

สอดคลองกับรูปแบบวิถีชีวิตของผูอยูอาศัย กลาวไดวาเปนวัฒนธรรมรวมของภูมิภาค หลังคาชันเกิด

จากเง่ือนไขของสภาพแวดลอมทีต่องการการระบายความรอนจากภายในตัวเรอืน และการระบายน้ำ
ฝนจากหลงัคา ความชันของหลงัคาจึงเปนไปตามภูมศิาสตรของพืน้ท่ีนัน้ ๆ  โดยมาตรฐานเรือนท่ีสราง
ดวยวัสดุธรรมชาติลวนตองการหลังคาความชันที่ 40 องศาขึ้นไป (Oranratmanee, 2015, 35)

2. วัตถุประสงคและขอบเขตการศึกษา
 2.1 ศึกษาลักษณะของไมแปนเกล็ดแบบดั้งเดิมและแบบประยุกต

 2.2 ศกึษาเปรียบเทียบวธิกีารแปรรูปกบัการใชงานไมแปนเกลด็แบบด้ังเดมิและแบบประยุกต

 2.3 จำลองตวัอยางไมแปนเกลด็แบบผสมผสาน เพือ่ศกึษาคณุลกัษณะจำเพาะในการนำไป
ใชในงานสถาปตยกรรม
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3. วิธีดําเนินงานวิจัย
 งานวิจัยนี้เปนงานวิจัยเชิงทดลอง โดยใชไมแปนเกล็ดที่กลาวมาขางตนทำใหเห็นวา ใน

ลำดับตอไปยอมสามารถประยุกตการสรางสรรคงานสถาปตยกรรมใหมีความสลับซับซอนมากข้ึน 
ในกระบวนการทดลองวิจัยนี้เปนเพียงสวนหน่ึงของกรอบความคิดเร่ืองการศึกษาไมแปนเกล็ดจาก
กรอบความคิดของ 3 องคประกอบในสามเหลี่ยมสัญศาสตร โดยประยุกตมาจากแนวความคิดของ  

(Wetayasupon, 2020) โดยมีขั้นตอนและวิธีการดังนี้

ภาพท่ี1: ไมแปนเกล็ดเรือนพื้นถิ่นภาค
เหนือ กรณีศึกษา เรือนไทลื้อ (หมอน
ตุด) ซึ่งปจจุบันรื้อยายมากอสรางใหมที่
พพิธิภณัฑเรอืนโบราณลานนา มหาวิทยาลัย
เชียงใหม

ภาพที่ 2: องคประกอบในสามเหลี่ยมสัญศาสตร โดย (Wetayasupon, 2020)
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การรวบรวมขอมูล
 - รวบรวมขอมูลทุติยภูมิจากเอกสารประเภทตาง ๆ รวมท้ังจากส่ืออิเล็กทรอนิกส เพื่อ

คนควาเรื่องราวเกี่ยวกับไมแปนเกล็ด ทั้งดานประวัติความเปนมา รูปแบบ ลักษณะทางกายภาพ วิธี
การแปรรูป ตลอดจนรายละเอียดอื่น ๆ ที่เกี่ยวของ
 - สำรวจภาคสนาม ณ พิพิธภัณฑเรือนโบราณลานนา มหาวิทยาลัยเชียงใหม ถ.หวยแกว 
ต.สุเทพ อ.เมือง จ.เชียงใหม รวบรวมขอมูลเกี่ยวกับไมแปนเกล็ดในงานสถาปตยกรรมโบราณทาง
ภาคเหนือ โดยการบันทึกภาพถาย เพื่อนำมาวิเคราะหในลำดับตอไป
 - ศึกษาขนาดของวัสดุไมแปนเกล็ดแบบด้ังเดิม และไมแปนเกล็ดแบบประยุกต

 - ออกแบบเคร่ืองมือ เพื่อการวิเคราะหลักษณะทางกายภาพของไมแปนเกล็ดแบบด้ังเดิม
และแบบประยุกต
การวิเคราะหขอมูล
 ทำความเขาใจไมแปนเกล็ดแบบดั้งเดิมและแบบประยุกตดวยวิธีวิเคราะหลักษณะทาง
กายภาพของไมแปนเกล็ด เพื่อศึกษาลักษณะเฉพาะของไมแปนเกล็ดที่เกี่ยวของกับการแปรรูปดวย

เครื่องมือทั่วไป (Hand Tools) และเครื่องมืออุตสาหกรรม (Machine Tools) โดยอาศัยหลักการ
ทางสถาปตยกรรมในการวิเคราะห คุณสมบัติในการใชงานเปนวัสดุมุงหลังคา อาทิ ขนาด ลายเส้ียน 
พื้นผิว และความหนาของไมแปนเกล็ด
การสังเคราะหขอมูล
 ขัน้ตอนการสงัเคราะหขอมลูเปนการนำความรูจากขัน้ตอนการรวบรวมขอมลูและวเิคราะห

ขอมูลมาศกึษา เพือ่สรปุผลของการศึกษาและสรางความเขาใจในการใชไมแปนเกลด็เปนวสัดมุงุหลงัคา
ในงานสถาปตยกรรม
 - ศึกษากระบวนการผลิตตั้งแตกระบวนการตัดโคนจนถึงกระบวนการแปรรูป เพื่อนำมาใช
งานเปนวัสดุมุงหลังคาในงานสถาปตยกรรม

 - ประเมนิศกัยภาพและขอจำกดัตาง ๆ  เมือ่นำมาใชงานจรงิ เชน การเปรยีบเทยีบขอด ีและ
ขอเสียของไมแปนเกล็ดแตละแบบ

4. จากโคนตนถึงหลังคา : ไมแปนเกล็ด
ลักษณะของไมแปนเกล็ด
 ไมแปนเกลด็เปนวสัดมุงุหลงัคาชนดิหนึง่ ลกัษณะทัว่ไปประกอบดวยไมทีม่หีนากวางและแบน

เปนลักษณะท่ีเรียกวา “แปน” โดยสวนใหญมีขนาด กวาง 13-15 เซนติเมตร ยาว 32-35 เซนติเมตร 
หนา 1.2-1.5 เซนติเมตร เมื่อนำมาวางซอนทับกันจึงเรียกวา “เกล็ด” และดวยวัสดุที่นำมาใชนั้นเปน
ไม จงึเรยีกวา “ไมแปนเกลด็” ในประเทศไทยนยิมนำไมสกัมาใชในการทำไมแปนเกลด็ เนือ่งจากเปน
ไมทีม่คีณุสมบตัเิดนในดานความทนทานทางธรรมชาติสงู มคีวามเสถียรทางขนาดมากกวาไมเนือ้แขง็
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ทัว่ไป อกีท้ังยงัเปนวสัดทุีส่ามารถหาไดงายในอดีต เปนทรัพยากรธรรมชาติทีพ่บไดทัว่ไปทางภาคเหนือ
แตเดิมนั้นไมสักเปนที่นิยมนำมาปลูกสรางบานเรือนและเปนไมสงออกของประเทศไทย สวนหนึ่งมา
จากบริษทับอมเบย – เบอรมาของประเทศอังกฤษไดรบัสัมปทานปาไมในประเทศเมียนมา (พมา) และ

แถบจังหวัดทางภาคเหนือของไทย คือ เชียงใหม ลำพูน ลำปาง และแพร (The Lanna Treditional 
House Museum, 2024) ในการตัดโคนไมสักสวนท่ีเปนลำตนจะถูกนำไปใชงานเปนโครงสราง เชน 
เสา คาน ตง รวมถึงพื้นและฝา จากกระบวนการโคนน้ีสิ่งที่เหลืออยูบริเวณโคนตน ซึ่งเรียกวา “ตอ” 
ซึ่งจะมีความสูงที่ 60-90 เซนติเมตร เปนสวนท่ีมักนำมาใชแปรรูปเปนไมแปนเกล็ด
 ในปจจุบันประเทศไทยพบบานเรือนพื้นถ่ินท่ีใชหลังคาไมแปนเกล็ดนอยมาก หรือถามีการ

ใชงานก็จะเปนไมแปนเกล็ดที่แปรรูปดวยระบบอุตสาหกรรมแลวทั้งส้ิน สวนเรือนที่มีการใชไมแปน
เกล็ดที่มาจากการแปรรูปแบบดั้งเดิมเปนวัสดุมุงหลังคานั้นยังคงมีการเก็บรักษาไวในพิพิธภัณฑเรือน

โบราณลานนา มหาวิทยาลัยเชียงใหม คือ เรือนกาแล (อุยผัด) และเรือนไทลื้อ (หมอนตุด)

 ดวยลักษณะของไมแปนเกล็ดในปจจุบันมีการใชงานที่หลากหลาย ประกอบกับยุคสมัยที่
เปลี่ยนไป ทำใหไมมีราคาสูงขึ้นตามสถานการณ การแสวงหาไมที่มีอายุทำไดยากขึ้น ในปจจุบันไม
แปนเกล็ดแบบประยุกตจงึใชไมสกัปาปลูกทีม่อีายุไมนอยกวาไมแปนเกล็ดแบบด้ังเดิมในอดีต คณุสมบัติ

ของไมจึงเปลี่ยนแปลงไปตามความเหมาะสมตอการใชงาน ดังนั้นการใชงานไมแปนเกล็ดเปนวัสดุมุง
หลังคาในงานสถาปตยกรรมจึงจำเปนตองรูจักคุณลักษณะของไม เชน ชนิดของไม ลายเส้ียนของไม 
และการแปรรูปไมที่จะสงผลตอการใชงาน 5.จากการแปรรูปสูการใชงานทางสถาปตยกรรม

ไมกอนการแปรรูปเปนแผนแปนเกล็ด มีลักษณะท่ีเรียกวา “ทอน” คือ การตัดออกจากโคนตน ซึ่ง
จะนำไปใชงานเปนเสา คาน ตง พื้น และฝา สวนท่ีเหลือจากการตัดโคนลำตนจะเรียกวา “ตอ” โดย

ขนาดเสนผานศูนยกลางขึ้นอยูกับอายุของไมและคุณลักษณะของสภาพแวดลอมที่ตนไมเจริญเติบโต 
การจำแนกลักษณะทางกายภาพของไมแปนเกล็ดแบบดั้งเดิมและไมแปนเกล็ดแบบประยุกตโดยพื้น 

ภาพที่ 3: เรือนพื้นถิ่นภาคเหนือ : เรือนกาแล (อุย
ผัด) พิพิธภัณฑเรือนโบราณลานนา มหาวิทยาลัย
เชียงใหม 
ถายเมื่อ : 1 มีนาคม พ.ศ.2567

ภาพท่ี 4: เรือนพื้นถิ่นภาคเหนือ : เรือนไท
ลื้อ (หมอนตุด) พิพิธภัณฑเรือนโบราณลานนา 
มหาวิทยาลัยเชียงใหม
ถายเมื่อ: 1 มีนาคม พ.ศ.2567
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A-29ปที่ 38 ฉบับที่ 1 (มกราคม - มิถุนายน 2566)

ภาพที่ 5: เครื่องมือตัด ( Cutting tools)  ขวานสับ และขวานถาก
ที่มา: (Viengsima, 2018, 37)

ภาพที่ 6: ไมแปนเกล็ดแบบดั้งเดิม แปรรูปโดยใชเคร่ืองมือแบบทั่วไป (Hand Tools)

ภาพที่ 7: รูปซาย คือ เลื่อยสายพานแบบตั้ง และรูปขวา คือ เคร่ืองไสปรับความหนา ที่มา  (Vieng-

sima, 2020, 20)
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 ฐานจะสามารถจำแนกไดจากการดูรูปลักษณภายนอกของไมแปนแกล็ด เชน ในกรณีไม
แปนเกล็ดแบบดั้งเดิม (ภาพที่ 5 ) จะพบวารูปทรง ขนาด ความหนา และพื้นผิวของแตละแผนจะมี
ความไมสมมาตรกัน โดยสวนใหญมีขนาด กวาง 13-15 เซนติเมตร ยาว 32-35 เซนติเมตร หนา 1.2-
1.5 เซนติเมตร และในกรณีไมแปนเกล็ดแบบประยุกต (ภาพที่ 7) จะพบวารูปทรง ขนาด ความหนา 
และพ้ืนผิวของแตละแผนจะมีความสมมาตรกัน เชน กวาง 9 เซนติเมตร ยาว 30 เซนติเมตร หนา 1 

เซนติเมตร เปนตน ในการยกตัวอยางน้ีเปนเพียงขอสงัเกตเบ้ืองตนของวิธกีารแปรรูปเทานัน้ ซึง่สงผล

ตอรูปแบบทางกายภาพ และคุณสมบัติของการใชงานไมแปนเกล็ดโดยตรง
 วธิกีารแปรรปูโดยใชเครือ่งมอืแบบทัว่ไป (Hand tools) ใชในการทำแผนไมแปนเกลด็แบบ
ดั้งเดิม เปนการนำไมทอนที่มีความสูงระหวาง 60-90 เซนติเมตร ทำการสับดวยขวานตามแนวรัศมี 
โดยระยะการสับในแตละชวงคือระยะความหนาของแปนเกล็ด โดยสวนใหญจะมีความหนาประมาณ 

1.5-3.0 เซนติเมตร ขึ้นอยูกับขนาดเสนผานศูนยกลางของไม การแปรรูปดวยวิธีนี้จะทำใหไดไมแปน
เกล็ดที่มีขนาดและรูปทรงไมเทากัน มีลายเสี้ยนแบบเสนตรง (Straight Grain) ในทางคุณสมบัตินั้น
ชวงหนากวางของไมทีม่ลีายเสีย้นตรงจะเกดิการเสยีรปูจากการหอตวัไดนอย ประกอบกบัการแปรรปู
ดวยวิธีนี้เปนการสับลงตามแนวแกนรัศมีจะเปนการฉีกเนื้อไม ทำใหเกิดลายเส้ียนในแนวตรงเปนพื้น
ผิวแบบฉีก (Shakes)

ภาพที่ 8: ไมแปนเกล็ดแบบประยุกต แปรรูปโดยใชเครื่องมือแบบอุตสาหกรรม (Machine Tools)
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ภาพที่ 9: แสดงเสนผานศูนยกลาง (ความโต) หนาตัดไมโคนตนกอนการแปรรูป แบบแบงหนาตัด 4 
สวน (Quarter sawn) ใกลเคียงวิธีแบบดั้งเดิม

 ผลลัพธทีเ่กดิจากการแปรรปูประกอบกบัคณุสมบตัขิองไมสกัทีน่ำมาใชทำแปนเกลด็จงึสรปุ
ไดวา การนำไมแปนเกล็ดที่แปรรูปดวยวิธีการแบบแบงหนาตัด 4 สวน (Quarter sawn) ใกลเคียงกับ

วิธีการแบบด้ังเดิมมาใชเปนวัสดุมุงหลังคาจะมีประสิทธิภาพดวยเหตุที่ลายเส้ียนตรงยริเวณดังกลาว
มีผลใหการหอตัวของไมจากสภาพแวดลอมทางธรรมชาติลดลง ลายเส้ียนที่เกิดจากการฉีกชวยสราง

พืน้ผิวทีเ่ปนรองเพือ่บงัคบัทศิทางการไหลของนำ้ฝนจากหลงัคาไปในทศิทางตามองศาระยะลาดเอยีง 
และไมสกัมีคณุสมบตัคิวามทนทานทางธรรมชาตติามคาเฉลีย่อยูที ่18-19 ป (Forest Research and 
Development Office, 2005) ซึ่งมากกวาไมเน้ือแข็งทั่วไป

ภาพที ่10: รปูแบบไมแปน
เกล็ดแบบด้ังเดิม
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 วธิกีารแปรรูปโดยใชเคร่ืองมือแบบอุตสาหกรรม (Machine Tools) ใชในการทำแผนไมแปน
เกล็ดแบบประยุกต เปนการนำไมทอนยาว (สวนลำตน) ของไมสักปาปลูกที่มีอายุนอยมาแปรรูปเปน
ไมกระดานดวยเคร่ืองเลื่อยสายพาน โดยเฉือนไมเปนแผนในแนวขนานกัน (Plain sawn หรือ Flat 
sawn)  การแปรรูปดวยวิธีนี้ทำใหเสียเศษไมนอย และไดไมแปนเกล็ดที่มีขนาดและรูปทรงเทากันทุก
แผน เกิดลายเส้ียนตรงและลายเสี้ยนภูเขา (Cathedral Grain) โดยสวนมากเปนลายเส้ียนแบบภูเขา

ประมาณ 70-80% ของไมทีน่ำมาแปรรปู เนือ่งจากเปนการเลือ่ยขนานกบัแกนไม แลวจงึนำไมกระดาน
นีไ้ปเลือ่ยเปนความยาวตามขนาดแผนไมแปนเกลด็ทีต่องการ สวนใหญจะมคีวามยาวประมาณ 30-35 
เซนตเิมตร ในทางคณุสมบตัขิองชวงหนากวางไมทีม่ลีายเสีย้นภเูขาจะมโีอกาสเกดิการเสยีรปูจากการ

หอตัวไดมาก ประกอบกับการแปรรูปดวยเคร่ืองจักรทำใหไดผิวเน้ือไมเปนแบบผิวเรียบ ทำใหการ
ระบายน้ำเปนไปไดยากกวา เนื่องจากพื้นผิวที่มีความเรียบนั้นลดการปรับบังคับทิศทางการไหลของ

น้ำ

ภาพที่ 11: แสดงเสนผานศูนยกลาง (ความโต) หนาตัดไมโคนตนกอนการแปรรูป แบบการเฉือนไม
เปนแผน (ภาพ C) (Plain sawn หรือ Flat sawn)

ภาพที่ 12: รูปแบบไมแปนเกล็ดแบบประยุกต
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6. ผลการศึกษา
6.1 ถอดรหัสไมแปนเกล็ดแบบดั้งเดิมและแบบประยุกต
 ดวยเหตุผลที่ไมเปนวัสดุธรรมชาติ ดังนั้นการนำมาใชงานจึงตองเขาใจในตัววัสดุตอการดูแลรักษา ศัตรู
ทางธรรมชาติของไม คือ ความชื้น แสงแดด อุณหภูมิ และสภาพแวดลอม การเขาใจคุณสมบัติของไมนั้นเปนส่ิง
สำคัญตอการใชงาน
 ภูมิปญญาเชิงชางในงานสถาปตยกรรม คือ การพัฒนาวิธีการและเทคนิคตาง ๆ ไปตามบริบทของยุค

สมัยนั้น ๆ เชนเดียวกับไมแปนเกล็ดแบบด้ังเดิมที่ในปจจุบันเปนวัสดุที่หาไดยาก เน่ืองจากการนำมาใชงานน้ัน
จำเปนตองทราบถึงแหลงที่มีการแปรรูป แรงงาน ทรัพยากร และระยะเวลาการผลิต การเพ่ิมทางเลือกสำหรับ

วัสดุมุงหลังคาจากธรรมชาติโดยการใชไมแปนเกล็ดแบบประยุกตจึงเปนที่นิยมมากขึ้น เน่ืองจากเปนการแปรรูป
ในระบบอุตสาหกรรม สามารถเขาถึงแหลงการผลิตไดงายกวา ทั้งนี้หากมองในมุมของสถาปตยกรรมพื้นถิ่นแลว

ไมแปนเกล็ดแบบประยุกตมีการลดทอนรายละเอียดความงามในมิติเชิงชางเปนลำดับสัดสวน เพื่อใหเหมาะสม
กับวิธีการแปรรูปในปจจุบัน และงายตอการใชงาน ความงามในมิติเชิงชางท่ีขาดหายไปน้ันคือ รูปลักษณะทาง

กายภาพของไมแปนเกล็ด ไมแปนเกล็ดแบบด้ังเดิมนัน้มกีารแปรรูปดวยเคร่ืองมือทัว่ไปจึงทำใหเกดิลกัษณะเฉพาะ
ทางรปูลกัษณ แตไมแปนเกลด็แบบประยกุตนัน้แปรรปูดวยเครือ่งมอือตุสาหกรรมจงึทำใหขาดลกัษณะเฉพาะของ

ไมแตละแผน

ตารางท่ี 1: แสดงการเปรียบเทียบคุณสมบัติของแปนเกล็ดแบบด้ังเดิม และแบบประยุกต
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ตารางที่ 2: แสดงการเปรียบเทียบตนทุนวัสดุของไมแปนเกล็ดแบบดั้งเดิม และแบบประยุกต

 ขอเสนอแนะ จากการศึกษาแนวทางการแปรรูปไมแปนเกล็ดเพ่ือนำไปใชในงานสถาปตยกรรม

สามารถนำวิธีการแปรรูปดวยวิธีอุตสาหกรรมมาประยุกตในแนวทางใหมได เชน การนำไมที่แปรรูป
ดวยวิธกีารเฉือนไมเปนแผนมาเพ่ิมกระบวนการสรางร้ิวลายเสนบนพ้ืนผวิของแผนไมไดดวยเคร่ืองไส
ความหนา ในกรณีศึกษาน้ีพบวา สันธาน เวียงสิมา ไดนำไมแผนที่เกิดจากตำหนิบนใบมีดของเครื่อง
ไสความหนา มาประยุกตใชลักษณะของตำหนิดังกลาว เพื่อสรางพื้นผิวใหมบนผิวไมแผนหลังคา ซึ่ง

พบวาการสรางริว้ลายเสนขึน้บนพืน้ผวิสามารถชวยในการระบายนำ้ฝน ลดการอตัราการบดิ และการ

เสียรูปจากการหอตัวของวัสดุไมจากสภาวะอากาศไดบางสวน  (Viengsima, 2019, 73)

ภาพที่ 13: ไมแผนที่เกิดริ้วความเสียหายจากเครื่องไสปรับความหนา  (Viengsima, 2019, 73)
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6.2 รูปแบบผสมผสานของไมแปนเกล็ดแบบดั้งเดิมและแบบประยุกต
 ขอไดเปรียบของไมแปนเกล็ดแบบประยุกต คือ การเขาถึงแหลงวัสดุไดงาย มีตนทุนราคาต่ำ โรงไมใน
ระบบอุตสาหกรรมสามารถผลิตไดโดยไมจำเปนตองใชภูมิปญญาเชิงชางแตอยางใด สามารถกำหนดขนาด และ

รปูทรง ตลอดจนความหนาทีต่องการไดตามทีผู่ออกแบบกำหนด แตดวยขอจำกดัจากวธิกีารแปรรปูและอายขุอง
ไมอาจทำใหไมแปนเกล็ดแบบประยุกตมีคุณสมบัติไมตรงตามจุดประสงคการใชงานเปนวัสดุมุงหลังคาเทากับไม
แปนเกล็ดแบบด้ังเดิม จึงตองมีการพัฒนาไมแปนเกล็ดแบบผสมผสานระหวางไมแปนเกล็ดแบบด้ังเดิมและแบบ
ประยุกต เพื่อใหเห็นถึงความเปนไปไดในการประยุกตใชไมแปนเกล็ดแบบผสมผสานในการใชเปนวัสดุมุงหลังคา
ไดอยางมีประสิทธิภาพ ซึ่งจะเปนจุดเริ่มตนของการพัฒนางานสถาปตยกรรมที่มีความซับซอนขึ้นในลำดับตอไป 
 ไมแปนเกล็ดแบบผสมผสาน คือ การนำไมแปนเกล็ดแบบประยุกตมาเพ่ิมกระบวนการของการแปรรูป
ดวยการไส โดยทั่วไปการไสไม คือ การไสเพื่อใหไดระดับความหนาของไมที่ตองการ โดยไมกระดานที่ไดจะมีผิว

เรียบเสมอกัน แตในท่ีนี้การไสไมสำหรับทำไมแปนเกล็ดแบบผสมผสานจะตองเปนการไสเพ่ือใหเกิดพ้ืนผิวรองไม
เปนลายเสน ซึง่จะเปนการทดแทนพ้ืนผวิลายเสนแบบฉกีทีเ่กดิจากการทำไมแปนเกลด็แบบด้ังเดมิดวยวธิกีารสับ

และฉีก โดยวิธีนี้จะเปนการเพิ่มผิวหนาสัมผัสของไมมากขึ้น สามารถชวยลดโอกาสที่จะเกิดการเสียรูปจากการ
หอตัวของแผนไมแปนเกล็ดที่มีลายเส้ียนแบบภูเขาได อีกทั้งยังสามารถชวยบังคับทิศทางการระบายน้ำฝนให
ไหลตามพื้นผิวรองไมลายเสนไปตามแนวองศาระยะลาดเอียงที่กำหนดไดเชนกัน

ภาพที่ 14: ไมแปนเกล็ดแปรรูปแบบอุตสาหกรรม 

ผิวหนาเรียบ

ภาพที่ 15: ไมแปนเกล็ดแปรรูปแบบอุตสาหกรรม ผิว
หนาเปนรองเพือ่ลดการหอตวัและชวยในการระบายนำ้ฝน

6.3 ขั้นตอนการจำลองตัวอยางแปนเกล็ดแบบผสมผสาน
 ดวยขอจำกัดในการวิจัย ผูวิจัยจึงนำไมแปนเกล็ดแบบประยุกต นำมาแปรรูปดวยวิธีการเซาะรอง 
เนื่องจากขอจำกัดในดานเครื่องมือ ชิ้นตัวอยางการทดลองไมแปนเกล็ดแบบผสมผสาน คือ การนำไมแปนเกล็ด
แบบประยุกตทีส่ามารถหาไดทัว่ไปตามทองตลาด มาสรางพ้ืนผวิใหมดวยการเซาะรอง ในตัวอยางการทดลองน้ีขอ
ใชนิยามวา “เซาะรอง” เนื่องจากเกิดจากการกัดผิวดวยความหนาของใบวงเดือน ซึ่งแตกตางจากวิธีของ สันธาน 

เวียงสิมา ที่ใชการไสดวยเครื่องไสความหนาจึงนิยามวา “ริ้ว”
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ภาพที่ 16: ซาย-ชิ้นตัวอยางไมแปนเกล็ดแบบประยุกตกอนแปรรูป ขวา-ชิ้นตัวอยางไมแปนเกล็ด
แบบผสมผสานหลังแปรรูป

ภาพที่ 17: เปรียบเทียบไมแปนเกล็ดแบบตาง ๆ

7. บทสรุป
 ลกัษณะของไมแปนเกลด็แบบดัง้เดมิ และแบบประยกุตมคีวามแตกตางกนั ตัง้แตกระบวนการ
ตัดโคนจนถึงกระบวนการแปรรูป ขอแตกตางตั้งแตวัสดุตั้งตน คือ แปนเกล็ดแบบด้ังเดิมนั้นเปนไมที่
มอีายมุากทีถ่กูตดัโคนจนเหลอืแตตอ แลวจึงนำตอนัน้มาใชทำแปนเกลด็ สวนแปนเกลด็แบบประยกุต
นั้นเปนไมสวนปาอายุนอย มีเนื้อไมนอยและติดกระพ้ี คุณสมบัติเชิงกลของไมจึงดอยกวาแปนเกล็ด
แบบดั้งเดิม 

 แปนเกล็ดแบบดัง้เดิมถกูแปรรูปดวยภมูปิญญาพ้ืนถ่ิน มกีารคำนงึถงึคณุสมบัตเิชงิกลของไม
เปนอยางดี ซึง่แตกตางจากแปนเกล็ดแบบประยุกตทีใ่ชวธิกีารลดตนทนุมากกวาความเขาใจในคุณสมบัติ
ของไม เม่ือไดทำการศึกษาลกัษณะของไมแปนเกลด็แบบดัง้เดมิและไมแปนเกลด็แบบประยุกตแลวจงึ
พบขอแตกตางหลงัจากการแปรรปูตาม (ตารางที ่1) และในปจจบุนัการใชไมแปนเกลด็แบบประยกุต
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ยงัไมมกีารกำหนดวิธกีารแปรรูปโดยท่ีไมเปนการเพ่ิมตนทนุในการผลิต และยังคงคุณสมบัตเิชงิกลของ
ไมแปนเกล็ดแบบดั้งเดิม ดวยวัตถุประสงควิจัยนี้จึงพัฒนาตอมาเปนไมแปนเกล็ดแบบผสมผสาน
แนวทางการพัฒนาไมแปนเกล็ดแบบผสมผสานทำใหงานสถาปตยกรรมน้ันยังคงมีเสนหในแบบของไม

แปนเกล็ดแบบดั้งเดิม อีกท้ังยังสามารถพัฒนาตอยอดในดานการใชงาน เพื่อลดปญหาจากความเปน
วัสดุธรรมชาติไดอีกในหลากหลายมิติ ในทางงานกอสรางนั้นการรูจักคุณสมบัติเบ้ืองตนของวัสดุเปน
องคความรูพื้นฐานสำคัญตอการศึกษาพัฒนาและนำไปใชงาน เพื่อปองกันปญหาที่จะเกิดข้ึนจากตัว
วัสดุควบคูไปกับความงามในมิติทางสถาปตยกรรม สามารถใชเปนแนวทางในการถอดรหัส “ไมแปน
เกล็ด” ในงานสถาปตยกรรมตอไป



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


