
บทคัดยอ
 การไดเห็นแทนต้ังศพในงานสวดพระอภิธรรมที่วัดไทร จังหวัดนครปฐม ซึ่งประกอบสราง
จากขอตอไมแบบเถรอดเพลกอใหเกิดแรงบันดาลใจอันเปนที่มาของงานวิจัยน้ี โดยมีวัตถุประสงค
หลักในการแสวงหาความรูเกี่ยวกับขอตอไมดังกลาวเพ่ือประยุกตสูงานออกแบบสถาปตยกรรม
 ดวยวิธกีารวจิยัเชงิสรางสรรค เริม่จากข้ันตอนการรวบรวมขอมลูทัง้จากเอกสารทางวิชาการ
ตาง ๆ รวมทั้งการสํารวจภาคสนาม เพื่อประมวลความรูวาดวยเรื่องเถรอดเพล ลําดับตอไปเปนขั้น
ตอนการวเิคราะหขอมลูเพ่ือทาํความเขาใจรปูแบบและศกัยภาพของขอตอไมชนดินี ้ทายทีส่ดุเปนขัน้
ตอนการสงัเคราะหขอมลู ซึง่เปนการออกแบบสถาปตยกรรมศาลาไมโดยใชขอตอแบบเถรอดเพลเปน
กลไกหลักในการประกอบสราง 
 ผลการวจิยัแสดงใหเหน็วาขอตอไมเถรอดเพลมศีกัยภาพในการประยกุตใชในงานสถาปตยกรรม
ไดเปนอยางดี สมัฤทธ์ิผลเปนศาลาโถง 4 เสาหลังคาทรงจ่ัวทีส่รางข้ึนจากไมหนาตัดรปูสีเ่หล่ียมจัตรุสั
ซึง่มีขอตอปรากฏโดดเดนจนกลายเปนลกัษณะเฉพาะท่ีไมเหมอืนใคร และดวยการใชขอตอไมเปนกลไก
หลักในการประกอบสรางยังผลใหบรรลุเปนสถาปตยกรรมที่สามารถถอดประกอบไดโดยสมบูรณ
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Abstract
 The coffin stand at Wat Sai, Nakhon Pathom province, with joints constructed 
like wooden-block puzzles called ‘Thein Ot Phein’ was the inspiration for this re-
search. The main objective of the study is to attempt to apply this type of joint to 
architectural design.

 Based on the method for creative research, literature reviews and field surveys 
were carried out to collect information on wooden puzzles. Analysis were then made 
in order to understand the character and potential of wooden puzzles, especially the 
Thein Ot Phein. From the knowledge obtained, a design for construction of a pavilion 
with joints based on Thein Ot Phein wooden puzzle was made.

 The result showed that the Thein Ot Phein wooden puzzle joint has promising 
potential for application to architectural construction. A single span pavilion with 4 
posts and gable roof constructed from square cross-section wooden members and 
joints that are unique, allows the architecture to be assembled and disassembled 
without difficulty.
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1. กลาวนํา
 วัดไทร ตําบลทากระชับ อําเภอนครชัยศรี จังหวัดนครปฐม เปนท่ีกลาวขวัญเพราะมี 
‘เคร่ืองต้ัง’ (ภาพ 1) แทนตั้งศพในงานสวดพระอภิธรรม ซึ่งไมใชเพียงเพราะเปนสิ่งเกาแกที่มีอายุ
ราว 80 ป หากแตยังมีลักษณะแปลกตานาชมอยางไมเคยพบเห็นที่ใดมากอน ไมไผชิ้นเล็ก ๆ จํานวน
มากไดรบัการนํามาประกบประกอบเขาดวยกันดวยวิธเีขาสลักเดอืยแบบ ‘เถรอดเพล’ (เถน-อด-เพน) 
กลายเปนแทนตั้งศพที่มีความแข็งแรงโดยไมตองใชตะปูหรือกาวแตอยางใด
 เถรอดเพล เปนของเลนไมสลักกลของไทยชนิดหนึ่ง ประกอบข้ึนจากไมหลายช้ินที่มีรอย
บากตางๆ กนั นาํมาสอดขดักนัจนเปนรปูทรงอยางใดอยางหนึง่ มวีธิเีลนโดยการถอดออกจากกนัแลว
ประกอบเขาดวยกันใหมใหเปนแบบเดิม การมีผูเลง็เหน็วาสลักกลไมแบบเถรอดเพลเปนมากกวาของ
เลนชิน้เลก็ ๆ  และพัฒนาเปนขอตอไม เพยีรประดิษฐเปนของใชประโยชนชิน้ใหญทีม่คีวามซบัซอนนบั
เปนสิ่งที่นาอัศจรรยใจอยางยิ่ง 
 ที่กลาวมาขางตน แสดงใหเห็นศักยภาพของเถรอดเพล และเล็งเห็นความเปนไปไดในการ
พัฒนาตอยอดตอไป เปนที่มาของความคิดในการนําเถรอดเพลมาสรางสรรคเปนงานสถาปตยกรรม

ภาพท่ี 1: แทนตั้งศพ ‘เคร่ืองต้ัง’ 
วัดไทร ประกอบสรางจากไมไผโดย
ใชขอตอเถรอดเพล
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2. วัตถุประสงคและขอบเขต
 1. ทาํความเขาใจของเลนสลักกลไมแบบเถรอดเพล โดยเฉพาะวธิกีารบากเจาะตัวไมแตละช้ินและการ
สอดขัดประกอบตัวไมเขาดวยกัน
 2. ศึกษาเครื่องใชไมสอยท่ีประกอบสรางโดยใชขอตอแบบเถรอดเพล ทั้งเชิงการออกแบบ วัสดุและ
ตัวไม รวมทั้งการประกอบสราง
 3. ออกแบบงานสถาปตยกรรมโดยใชไมเปนวสัดุกอสรางหลกัและใชวธิปีระกอบตัวไมเขาดวยกนัดวย
วิธีบากสับอยางเถรอดเพล
 ทั้งนี้ ไมสลักกลแบบเถรอดเพลท่ีนํามาใชเปนตนแบบเปนชนิดท่ีทําขึ้นจากไมหนาตัดสี่เหลี่ยมจัตุรัส
จํานวน 6 ชิ้น ประกอบเขาดวยกันเปนรูปกากบาทสามแกน ซึ่งมีคุณลักษณะที่สามารถพัฒนาเปนขอตอไมใน
งานสถาปตยกรรมได สาํหรบังานสถาปตยกรรมท่ีออกแบบซ่ึงถอืเปนจดุเริม่ตนในการทดลองสรางสรรคสิง่ทีย่งั
ไมเคยทํามากอน กําหนดใหเปนอาคารประเภทศาลาโถง ซึ่งเปนอาคารขนาดเล็กที่ไมซับซอน 

3. วิธีดําเนินงานวิจัย
 งานวิจัยนี้เปนงานวิจัยเชิงสรางสรรค โดยมีขั้นตอน และวิธีการดังนี้
 การรวบรวมขอมูล
 - รวบรวมขอมลูทตุยิภมูจิากเอกสารประเภทตาง ๆ  รวมท้ังจากส่ืออเิลก็ทรอนิกส เพ่ือคนควาเร่ืองราว
เกี่ยวกับไมสลักกลแบบเถรอดเพล ทั้งดานประวัติความเปนมา ประเภท/ชนิด ลักษณะทางกายภาพ ตลอดจน
รายละเอียดที่เกี่ยวของ
 - สํารวจภาคสนาม ณ วัดไทร ตําบลทากระชับ อําเภอนครชัยศรี จังหวัดนครปฐม รวบรวมขอมูล
เกี่ยวกับเครื่องใชไมสอยที่พัฒนามาจากไมสลักกลแบบเถรอดเพล ซึ่งมีหลายประเภท ตางขนาด โดยการบันทึก
ภาพถายเพ่ือนํามาวิเคราะหในลําดับตอไป

 การวิเคราะหขอมูล
 - ทําความเขาใจสลักกลไมแบบเถรอดเพลดวยวิธีวิเคราะหลักษณะ (morphological analysis) เพื่อ
ศึกษารอยบากเจาะของตัวไมแตละชิ้น รวมทั้งลําดับการถอดแยกออกจากกันและการประกอบเขาดวยกันใหม
ใหเปนแบบเดิม
 - ศึกษาเคร่ืองใชไมสอยชนิดตางๆ ที่ทําขึ้นบนพ้ืนฐานของการประกอบสรางดวยขอตอแบบเถรอด
เพลเทาที่มีปรากฏ โดยอาศัยหลักการทางสถาปตยกรรมในการวิเคราะหดานรูปแบบ โครงสราง วัสดุและวิธี
การประกอบ รวมทั้งรายละเอียดเชิงชาง

 การสังเคราะหขอมูล
 ขัน้ตอนการสงัเคราะหขอมลูเปนการนาํความรูจากขัน้ตอนการรวบรวมขอมูลและการวิเคราะหขอมูล
มาประมวลสรางสรรคงานสถาปตยกรรม ประกอบดวย
 - การพัฒนาสลักกลไมเถรอดเพลซึ่งมุงทําใหยากตอการถอดประกอบใหมีลักษณะที่งายขึ้น เอื้อตอ
การใชเปนขอตอไมในงานสถาปตยกรรมท่ีสามารถถอดประกอบไดสะดวกและรวดเร็ว
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 - ออกแบบงานสถาปตยกรรมศาลาโถงโดยใชขอตอไมแบบเถรอดเพลท่ีพฒันาขึน้เปนกลไกหลักในการ
สรางสรรค
 - สรางหุนจําลองศาลาโถงดวยไมที่มีการบากเจาะเหมือนของจริงทุกประการ และประกอบตัวไมเขา
ดวยกันตามลําดับกอนหลังเสมือนขั้นตอนการสรางจริง นอกจากเพ่ือตรวจสอบผลงานสรางสรรคดานรูปแบบ
ทางสถาปตยกรรมแลว ยังสามารถประเมินศักยภาพและขอจํากัดตาง ๆ เม่ือนําไปสรางจริงไดในคราวเดียวกัน

4. ของเลนไมสลักกล: เถรอดเพล
 ลักษณะของเถรอดเพล
 ไมสลักกลเปนของเลนอยางหนึ่ง ลักษณะทั่วไปประกอบดวยไมหลายชิ้นที่นํามาบากเจาะแลวสอด 
ขัด สับ ประกับกันเปนรูปทรงอยางใดอยางหนึ่ง มีรูปลักษณพลิกแพลงยักเยื้องไปหลากหลาย มีวิธีการเลนโดย
การถอดชิ้นสวนออกจากกัน แลวประกอบเขาดวยกันใหมใหเปนแบบเดิม ปรกติแลวนิยมทําใหยากและสับสน
ในการประกอบเขาดวยกัน ยิ่งเปนรูปแบบท่ีมีจํานวนช้ินของตัวไมมากและมีรอยบากท่ีซับซอนความยากในการ
ประกอบจะยิ่งเพิ่มขึ้นเปนทวีคูณ
 เถรอดเพลเปนของเลนไมสลักกลชนิดหนึ่งของไทยท่ีมีมาแตอดีต และมีอยูทั่วไปทั้งในภาคเหนือ ภาค
อสีาน และภาคกลาง (Phisphumvidhi, 2012: 1) เหตุทีเ่รยีกช่ือเชนนีก้เ็พราะความยากในการประกอบเขาดวย
กันน่ันเอง ดังที่ เอนก นาวิกมูล (1982: 68-69) กลาวไววา
 “เหตุที่เรียกเถรอดเพล คนเกาคงรูดีวาเพราะเครื่องเลนนี้ ตอนถอดออกจะถอดงาย แตพอใสเขาไป
ใหมจะรูสกึสบัสนไปหมดวาจะเอาไมทัง้ 7-8 ทอนซ่ึงมองดูเหมือนกันไปหมดขัดกันอยางไร อนัไหนสอดกอน อนั
ไหนสอดหลัง ดวยความท่ีตองการเอาชนะใหได คนเลนจึงงวนถอดเขาถอดออกอยูตลอดเวลาจนเพลินไป ถาเปน
พระก็เรียกวาเลนแตเชาจนพลอยลืมเวลาเพล เม่ือเลยเพลแลวก็เปนอันวาตอง “อดเพล” เทาน้ันเอง”
 เถรอดเพลชนดิทีเ่ปนตนแบบในการศกึษาครัง้นีป้ระกอบดวยไมทัง้หมด 6 ชิน้ ทกุชิน้มีหนาตดัสีเ่หลีย่ม
จตัรุสัและมีความยาวประมาณ 4 เทาของความกวางหนาตัด ไมแตละช้ินมกีารบากเอาเน้ือไมบางสวนออก ยกเวน
เพยีงช้ินเดียวท่ีเปนไมเตม็ทอน ไมมรีอยบากใดๆ รอยบากของไมชิน้หน่ึงๆ เกิดจากการตัดเอาสวนท่ีจะถกูแทนท่ี
ดวยไมชิ้นอื่นๆ ออกไป ทั้งนี้ รอยบากของไมแตละชิ้นนั้นไมเหมือนกันเลย 

ภาพท่ี 2: อันเปนท่ีมาของความยากในการ
ประกอบเขาดวยกัน
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ภาพที่ 3: ภาพสามมิติแสดงลักษณะของเถรอดเพล
เมื่อประกอบช้ินไมทั้งหกเขาดวยกัน

 เมือ่ประกอบชิน้ไมเขาดวยกันอยางครบถวนและถกูตอง เถรอดเพลจะมลีกัษณะเปนกากบาท 

3 แกน (ภาพ 3) ที่มีเนื้อไมเต็มทุกพื้นท่ี ไมมีชองวาง แตละแกนประกอบดวยไม 2 ชิ้นวางประกบกัน
กลายเปนหนาตัดสีเ่หลีย่มผนืผาท่ีเกดิจากสีเ่หลีย่มจัตรุสั 2 รปูวางเรยีงกนั ในการประกอบเขาดวยกัน
ตองทาํไปตามลาํดบั ดวยการนาํไมทลีะชิน้วางสบัขดักับไปตามข้ันตอน โดยมไีมทีไ่มมรีอยบากเปนสลกั
ชิ้นสุดทาย เมื่อสอดไมชิ้นสุดทายเขาที่ก็จะกลายเปนกากบาท 3 แกนที่แนนหนา ไมหลุดออกจากกัน

5. จากของเลนเปนของใช
 เปนเวลาราว 80 ปมาแลวทีไ่มสลกักลเถรอดเพลไดรบัการพัฒนาตอยอดเปนเคร่ืองใชไมสอย 

โดยมีหลวงตาโจย พระภิกษุซึง่บวชในชวงบ้ันปลายของชีวติอยูทีว่ดัไทรราวชวงปพทุธทศวรรษ 2480 
ตอเน่ืองถึงชวงพุทธทศวรรษ 2490 เปนผูเล็งเห็นวาเถรอดเพลเปนมากกวาของเลน และเพียรแปร
เปลี่ยนของเลนชนิดนี้เปนของใชประโยชนประเภทตาง ๆ ไดอยางนาสรรเสริญ
 หลวงตาโจยเลือกไมไผโดยเฉพาะไมไผลาํมะลอกและไมไผสสีกุซึง่ลาํตรงและมีขนาดใหญเปน
วสัดุประกอบสราง เหตใุดจึงเปนเชนนัน้? เม่ือพินจิพิเคราะหจกัเหน็ไดวา ไมไผเปนวสัดุทองถ่ินทีม่ขีึน้
อยูทัว่ไปในประเทศไทย งายตอการสรรหามาใชสอย ในประการสําคัญ ไมไผมเีน้ือไมไมแข็งแตเหนยีว 
งายตอการตัด ผา บาก เจาะ เพยีงใชเครือ่งมอืพืน้ฐานอยางมีดปลายแหลมเลมเดยีวกบักระดาษทราย
สําหรับขัดใหเรียบรอยก็สามารถสรางงานไดแลว และเมื่อประกอบเปนเคร่ืองใชไมสอยก็มีความแข็ง
แรง ทั้งนี้ ไมไผที่หลวงตาโจยนํามาใชผานกรรมวิธีการรักษาเนื้อไมเปนอยางดี ดวยการนําไปแชนํ้าไว
ระยะเวลาหนึ่ง จากนั้นนําขึ้นรมควัน และเม่ือเสร็จเปนช้ินงานทาทับดวยนํ้ามันยางท่ีตมกับแกนขนุน
และพริกแหงเพื่อกันมอด (Navigamool, 1982: 69, 72) สิ่งของเครื่องใชที่ยังอยูในสภาพสมบูรณมา
จนถึงทุกวันนี้เปนสิ่งยืนยันไดเปนอยางดี



F-21ฉบับท่ี 30  (มกราคม-ธันวาคม 2559)

ภาพท่ี 4: พวงแกวทําจากไมไผโดยใชขอตอ
เถรอดเพล

 ไมไผไดรบัการตัดผาและตกแตงใหเปนแทง
ยาวที่มีหนาตัดสี่เหลี่ยมจัตุรัสขนาดประมาณ 1 x 1 

เซนติเมตรตามความหนาของไมไผ แทงไมไผหนาตัด
สีเ่หลีย่มจตัรุสันีเ้องท่ีหลวงตาโจยนาํไปประกอบสราง
เปนเคร่ืองใชไมสอยท่ีมีขอตอแบบเถรอดเพล จาก
กากบาท 3 แกนของเถรอดเพล เม่ือยืดแตละแกนให
ยาวออกไปและไปสรางเถรอดเพลชุดใหมทีด่านปลาย 

เถรอดเพลก็เริม่แปรเปล่ียนเปนขอตอของโครงไม โครง
ไมจาํนวนหนึง่ทีไ่ดรบัการจดัระเบยีบใหเขารูปเขารอย
ก็กลายเปนส่ิงของเครื่องใชได
 เริ่มตนจากของช้ินเล็ก ๆ  ที่ไมซับซอน  พวง
แกว (ภาพ 4) สําหรับใสแกวเคร่ืองดื่มคือของใชชิ้น
แรก ๆ  ทีห่ลวงตาโจยประดษิฐขึน้ โดยดูจากพวงแกวที่
พระองคอืน่ทาํแลวเอามาทาํเอง (Navigamool, 1982: 
69) ลกัษณะเปนโครงท่ีทาํจากแทงไมไผหนาตดัขนาด 

1 x 1 เซนติเมตร ประกอบกันเปนโครงส่ีเหล่ียม 2 รูป
สาํหรบัใสแกว  2 ใบ มแีกนกลางตอขึน้มาเชือ่มกบัโครง

สี่เหลี่ยมดานบนซึ่งทําหนาที่เปนหูหิ้ว ทั้งหมดสอดขัดกันอยูอยางแนนหนาดวยขอตอแบบเถรอดเพล 

และยังมีที่ทําเปนพวงแกว 4 ใบอีกดวย (Ruangsakul, 2006: 74)
 เมื่อประสบความสําเร็จในการแปรเปล่ียนของเลนเปนของใชชิ้นเล็ก ๆ  หลวงตาโจยไมหยุด
เพียงเทาน้ัน ยังคงเดินหนาตอไป โตะเครื่องแปงและเกาอี้ซึ่งเปนของใชที่มีขนาดใหญขึ้นไดรับการ
ประดิษฐในลําดับตอมา โดยมีไมไผหนาตัด 1 x 1 เซนติเมตรและขอตอแบบเถรอดเพลเปนกลไกหลัก
ในการสรางสรรคเชนเดมิ จาํนวนชิน้ไมมากขึน้ จาํนวนขอตอมากขึน้ รปูแบบของใชมคีวามซบัซอนขึน้ 

หากแตงดงาม แปลกตา และใชประโยชนไดจริง สะทอนอัจฉริยภาพของผูสรางไดเปนอยางดี
 เครื่องตั้ง (ภาพ 5) ถือเปนผลงานชิ้นเอกของหลวงตาโจย ชิ้นไมไผจํานวนมากไดรับการ
ประกอบเขาดวยกันดวยขอตอแบบเถรอดเพล เปนแทนฐานเชิงชั้นรองรับซุมหลังคาทรงมณฑป 3 

ยอด ภายในซุมประดิษฐานโกศทรงสี่เหลี่ยม ทั้งหมดมีรูปแบบเชิงสัญลักษณเพราะเปนโครงไมโปรง 
และนอกจากไมไผหนาตัด 1 x 1 เซนติเมตรแลว ยังมีการพัฒนารายละเอียดของชิ้นไมดวยการปาด
โคง ลดทอน ปรับเปลี่ยนขนาด จนเครื่องตั้งชิ้นนี้ซับซอนเกินกวาจะทําความเขาใจ งดงามเกินคํา
พรรณนา และนาพิศวงจนนับเปนส่ิงอัศจรรย/มหัศจรรยได (Navigamool, 1982: 66; Lualamai, 
2006: 2) ทั้งนี้ การประกอบสรางดวยขอตอแบบเถรอดเพลทําใหสามารถถอดออกเปนกองไมและ
ประกอบใหมเปนเครื่องตั้งไดครั้งแลวครั้งเลา อยางไรก็ตาม ความซับซอนของผลงานช้ินนี้ทําใหไมมี
การถอดประกอบอีกในระยะหลัง
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 นอกเหนือจากนี้ ในภายหลังยังปรากฏมีขาวของเครื่องใชที่แสดงการสานตอภูมิปญญาอันลํ้าเลิศของ
หลวงตาโจยไวที่วัดไทรอีกดวย โดยการประยุกตใชไมจริงเปนวัสดุประกอบสราง ประดิษฐเปนชั้นวางของ (ภาพ 

6) และโตะดวยขอตอแบบเถรอดเพล สาํหรับโตะนัน้มกีารพฒันาใชหนาตดัไมรปูสีเ่หลีย่มผนืผา (ภาพ 7) ซึง่ทาํให
ขอตอมีความแข็งแรงยิ่งขึ้นดวยเหลือปริมาณเนื้อไมที่ไมถูกบากเจาะมากขึ้น 
 ทัง้หมดทีก่ลาวมา แสดงใหเหน็ศกัยภาพของเถรอดเพลซึง่สามารถพฒันาตอยอดเปนเครือ่งใชไมสอยตอ
ไดอยางกวางขวาง อยางไรก็ตาม ยังไมปรากฏการนําไปใชในการสรางสรรคงานสถาปตยกรรมอยางเปนรูปธรรม

ภาพที่ 5: เครื่องตั้งวัดไทร ผลงานช้ินเอกของหลวงตาโจย

ภาพท่ี 6: ชั้นวางของทําจากไมจริงซึ่งประกอบสรางจาก
ขอตอเถรอดเพล
ภาพโดย: กฤษฎา อานโพธิ์ทอง

ภาพท่ี 7: ขอตอเถรอดเพลของโตะใชไมจริงหนาตัดรูป
สี่เหลี่ยมผืนผา
ภาพโดย: กฤษฎา อานโพธิ์ทอง
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6. กระบวนการสรางสรรคศาลา
6.1 เถรอดเพล: จากของเลนเปนขอตอไม
 ดวยเหตทุีไ่มสลกักลเถรอดเพลเปนของเลนจึงไดรบัการทาํใหยากตอการประกอบช้ินไมเขา
ดวยกันเปนกากบาท 3 แกน ในการถอดออกจากกันนั้นไมยาก เพียงดันชิ้นไมที่ไมมีรอยบากออก ไม
ชิน้อ่ืน ๆ  จะหลดุออกจากกนัไดโดยงาย แตในการประกอบเขาดวยกนักลายเปนเรือ่งยาก ในประการท่ี
ไมแตละชิน้มรีอยบากไมเหมอืนกนัเลย จะเอาชิน้ไหนตัง้ตน? ชิน้ไหนขวางกบัชิน้ไหน? ชิน้ไหนประกบ
กับชิ้นไหน? เปนเรื่องที่ชวนสับสนย่ิง
 เปนเรื่องยากที่จะเอาเถรอดเพลแบบกากบาท 3 แกนมาใชเปนขอตอสําหรับการทําเคร่ือง
ใชไมสอยรวมทัง้งานสถาปตยกรรมซึง่ตองมขีอตอจาํนวนมาก จาํเปนตองไดรบัการปรบัใหงายขึน้เสยี
กอน ดวยการทาํรอยบากใหมลีกัษณะเรยีบงาย ตรงไปตรงมา และทาํใหไมบางชิน้มรีอยบากทีเ่หมอืน
กนั อนัเปนวธิทีีท่าํตามกันมา เถรอดเพลทีไ่ดรบัการปรับแตงใหมยงัคงมหีลกัการสาํคญัเหมอืนเดมิ คอื
ไมทัง้ 6 ชิน้มขีนาดเทากัน เม่ือประกอบกันแลวมีเนือ้ไมเตม็โดยไมมชีองวาง ยกเวนเพยีงประการเดียว
ที่มีความแตกตาง ไปจากของเดิม คือมีไมที่มีรอยบากเหมือนกัน 2 คู (ภาพ 8)

ภาพท่ี 8: ภาพสามมิติแสดงช้ินไมทั้งหกของเถรอดเพลท่ี
ปรับแตงแลว
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- ไมทั้ง 6 ชิ้นมีหนาตัดสี่เหลี่ยมจัตุรัสที่มี
ขนาดเทากัน
- รอยบากของไมแตละชิ้นไมเหมือนกัน
- เมื่อประกอบกันแลวมีเนื้อไมเต็มทุกสวน 
ไมมีชองวาง

- ไมทัง้ 6 ชิน้มหีนาตดัสีเ่หล่ียมจัตรุสัทีม่ขีนาดเทากนั
- รอยบากของไมเหมือนกัน 2 คู
- เมื่อประกอบกันแลวมีเนื้อไมเต็มทุกสวน ไมมี
ชองวาง

สลักกลเถรอดเพล ขอตอเถรอดเพล

ตาราง 1: เปรียบเทียบหลักการของสลักกลเถรอดเพลกับขอตอเถรอดเพล

ภาพที่ 9: ภาพสามมิติแสดงลําดับการขยายตัวของรอยตอ

 รอยบากท่ีซบัซอนและไมเหมือนกันของไมแตละช้ินเปนกญุแจท่ีทาํใหการประกอบเขาดวย
กันเปนเร่ืองยาก ชิ้นไมที่ไดรับการปรับแตงรอยบากใหเรียบงายขึ้นและการมีชิ้นไมที่เหมือนกัน 2 คู
ชวยลดความสับสนทั้งยังสามารถสลับลําดับและตําแหนงกันได เอื้อใหการประกอบเขาดวยกันเปน
เรื่องที่งายขึ้นอยางมาก จึงเหมาะสําหรับนําไปประยุกตใชเปนขอตอในงานสถาปตยกรรม

6.2 ศาลาตนแบบ
 ลักษณะกากบาท 3 แกนของขอตอเถรอดเพลน้ัน แตละแกนทํามุมตั้งฉากกัน หากยื่นแกน
หนึง่แกนใดยาวออกไป ขอตอไมกก็ลายเปนแทงไมสีเ่หล่ียมจัตรุสั 2 ชิน้ประกบกันทีม่ขีอตอเถรอดเพล
อยูทีป่ลายดานหน่ึง และดานปลายของแทงไมสวนท่ียืน่ออกไปก็สามารถสรางขอตอเถรอดเพลชุดใหม
ได ทั้งนี้ ทุกๆ แกนสามารถทําซํ้าไดเชนเดียวกันน้ี (ภาพ 9) แทงไมสวนที่ยื่นยาวออกไปในลักษณะทํา
มมุตัง้ฉากซ่ึงกนัและกัน อกีนยัหน่ึงกค็อืองคประกอบทางสถาปตยกรรมโดยเฉพาะสวนทีเ่ปนโครงสราง 
กลาวคือ แทงไมแกนต้ังทําหนาที่แทนเสาและแทงไมแกนนอนอาจเปนคาน ขื่อ เปนตน
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 ศาลาตนแบบมีรูปแบบงาย ๆ  ไมซับซอน มีองคประกอบพ้ืนฐานที่สุด เพื่อใหเห็นความเปน
ไปไดในการกอรปูงานสถาปตยกรรมโดยมขีอตอเถรอดเพลเปนกลไกหลกั ซึง่จะเปนจุดเริม่ตนของการ
พัฒนางานสถาปตยกรรมท่ีมีความซับซอนขึ้นในลําดับตอไป ลักษณะเปนศาลาทรงสี่เหลี่ยม 4 เสา 
คลายโครงสี่เหลี่ยมลูกบาศกที่มีไมแกนต้ังทําหนาท่ีเสา ไมแกนนอนทําหนาท่ีคานรับพ้ืนท่ีดานลาง
และคานรับหลังคาท่ีดานบน โดยย่ืนเสาดานลางลงไปใหมีลักษณะยกพ้ืน และย่ืนคานดานบนออก
ไปกลายเปนชายคา (ภาพ10, 11 ) ทั้งหมดประกอบเขาดวยกันและทรงสภาพอยูไดอยางม่ันคงดวย
ขอตอแบบเถรอดเพล
 ทั้งนี้ เพื่อลดความซับซอนในการใชขอตอเถรอดเพลโดยไมจําเปน ในการวางตงรับพื้นใช
วิธีวางเทินบนคานเชนเดียวกับสถาปตยกรรมโครงสรางไมทั่วไป ในทํานองเดียวกัน การวางแปรอง
รับวัสดุมุงหลังคาก็ใชวิธีการวางบนคาน 

 สรปุแลว การทดลองออกแบบศาลาตนแบบ ผลปรากฏวา มคีวามเปนไปไดในการประยกุต
ใชขอตอแบบเถรอดเพลในการสรางสรรคงานสถาปตยกรรม

ภาพท่ี 10: ผังพื้น (ซาย) และรูปดาน (ขวา) ของศาลาตนแบบ

ภาพ 11: ภาพสามมิติของศาลาตนแบบ
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6.3 ศาลาทรงจ่ัว
 กลาวไดวา ศาลาโถงทรงจ่ัวเปนรูปแบบศาลาท่ีพบเห็นไดทั่วไปในบริบทของบานเมืองไทย 
ในการทดลองออกแบบศาลาลําดับตอมาจึงกําหนดใหเปนศาลา 4 เสา ขนาดกวางยาวของชวงเสา 
2.40 x 3.60 เมตร ยกพื้น หลังคาทรงจ่ัว เพื่อแสดงใหเห็นความเปนไปไดในการใชขอตอเถรอดเพล
เปนกลไกในการสรางสรรคสถาปตยกรรมที่มีลักษณะคุนตาผูคนทั่วไป เปนที่แนนอนวา หลังคาทรง
จั่วมีโครงสรางท่ีซับซอนกวาหลังคาแบน
 ในสวนของแทงไมแกนต้ังทั้งสี่ซึ่งทําหนาที่เสาและไมแกนนอนดานลางซ่ึงทําหนาที่คานรับ
พื้นน้ันยังคงมีลักษณะทํานองเดียวกับศาลาตนแบบ ความแตกตางอยูที่สวนของหลังคาซึ่งออกแบบ
ใหเปนจั่วทรงสูง (มีความลาดเอียงเกิน 45 องศา) ดังลักษณะศาลาทรงไทย โดยใชขอตอเถรอดเพล
ที่ประกอบกันในลักษณะลดหล่ันแบบขั้นบันได (ภาพ 12, 13) เพื่อใหสอดคลองกับการทําหนาที่เปน
โครงสรางรับหลังคาที่มีระนาบเอียง

ภาพที่ 12: ผังพื้น (ซาย) และรูปดานสกัด 
(กลาง) รูปดานขาง (ขวา) ของศาลาทรงจั่ว

ภาพที่ 13: ภาพสามมิติของศาลาทรงจั่ว



F-27ฉบับท่ี 30  (มกราคม-ธันวาคม 2559)

 สําหรับลําดับในการประกอบสราง เริ่มที่ชิ้นไมแกนตั้งซึ่งทําหนาที่เปนเสาทั้งสี่ของศาลา 
แลวจึงนาํไมแกนนอนประกอบเปนคานรับพ้ืน โดยเร่ิมจากสวนท่ียดึอยูกบัขอตอเสากอน ตามดวยการ
ประกอบสวนท่ียื่นออกไป ทั้งนี้ สามารถประกอบช้ินไมแกนนอนที่ยึดหัวเสาไปพรอมๆ กันได แลวจึง
คอย ๆ ประกอบชิ้นไมโครงหลังคาสวนที่ตอเน่ืองออกไปจากคานซ่ึงมีทั้งแกนตั้งและแกนนอน 
 ทั้งหมดขางตนเปนโครงสรางหลักของศาลา สําหรับพื้นและหลังคามีแนวความคิดที่จะทํา
เปนชิ้นสวนสําเร็จรูป แลวนํามาวางยึดติดกับโครงสรางหลัก เมื่อประกอบกับการใชขอตอแบบเถร
อดเพลในสวนของโครงสราง ทําใหศาลาทรงจ่ัวหลังนี้เปนอาคารแบบถอดประกอบไดอยางสมบูรณ 
สามารถประกอบกันเขาเปนศาลาและสามารถถอดร้ือไปประกอบในที่อื่นไดโดยงาย
 ลําดับสุดทายเปนการสรางหุนจําลองศาลาทรงจ่ัวมาตราสวน 1:5 ดวยไมหนาตัดสี่เหล่ียม
จัตุรัสขนาด 2 x 2 เซนติเมตร (เทียบไดกับไมขนาดจริง 10 x 10 เซนติเมตร) ที่มีการทํารอยบาก
แบบเถรอดเพลทุกประการ แลวคอยๆ นําชิ้นไมประกอบกันเขาตามลําดับ/ขั้นตอนท่ีกําหนดไวขึ้น
เปนโครงสรางหลักของศาลาไดอยางม่ันคง (โดยไมใชกาวหรือตะปูหรือการยึดอื่นใด) (ภาพ 14) และ
ศาลาหุนจําลองหลังนี้ยังคงคุณสมบัติของขอตอแบบเถรอดเพลไวในประการที่สามารถถอดรื้อลง
และประกอบใหมได แสดงใหเห็นความเปนไปไดในการพัฒนาตอยอดขอตอแบบเถรอดเพลเพื่อการ
สรางสรรคงานสถาปตยกรรมไดเปนอยางดี 

ภาพท่ี 14: หุนจําลองศาลาทรงจั่ว บนซาย: ทัศนียภาพ
ดานสกดั บนขวา: ทศันยีภาพทัว่ไป ลางขวา: รายละเอยีด
ขอตอเถรอดเพล
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7. บทสรุป
 งานวิจยันีไ้ดรบัแรงบันดาลใจจากเคร่ืองใชไมสอย โดยเฉพาะเคร่ืองต้ังซึง่หลวงตาโจยแหงวดั
ไทร ตําบลทากระชับ อําเภอนครชัยศรี จังหวัดนครปฐม คิดประดิษฐขึ้น โดยใชขอตอแบบเถรอดเพล
เปนกลไกในการประกอบสราง ทําใหเห็นความเปนไปไดในการพัฒนาตอยอดเปนงานสถาปตยกรรม 
ตามวัตถุประสงคหลักในการสรางสรรคศาลาโดยใชขอตอแบบเถรอดเพล
 กระบวนการวิจัยเชิงสรางสรรคที่ประกอบดวยขั้นตอนการรวบรวมขอมูล การวิเคราะห
ขอมลู และการสังเคราะหขึน้เปนงานสถาปตยกรรม ซึง่ในข้ันตอนหลังนีส้ิน้สดุดวยการสรางหุนจาํลอง
มาตราสวน 1:5 ดวยไม โดยใชการบากเจาะช้ินไมและประกอบสรางตามลําดับขั้นตอนเสมือนจริง 
เปนการยืนยันศักยภาพของสลักกลไมเถรอดเพลในการประยุกตสูการสรางสรรคงานสถาปตยกรรม
ไดเปนอยางดี
 การพัฒนาของเลนสลักกลไมเถรอดเพลเปนขอตอไมในงานสถาปตยกรรม ยังผลใหงาน
สถาปตยกรรมน้ันมีคุณสมบัติในการถอดประกอบได แมวาคุณสมบัติทํานองเดียวกันนี้มีอยูครบถวน
ในศาลาท่ีปลูกสรางดวยไมตามแบบแผนสถาปตยกรรมไทยประเพณี หากแตศาลาท่ีใชขอตอเถรอด
เพลเปนกลไกในการประกอบสรางมีความแตกตางอยางโดดเดน ในประการที่
 1. รปูแบบโดยรวมเกดิจากชิน้ไมองคประกอบทางสถาปตยกรรมท่ีทาํมมุตัง้ฉากกันทัง้หมด 

และขอตอแบบเถรอดเพลแสดงตวัตนอยางชดัเจนอยูทัว่ไป จนกลายเปนลักษณะเฉพาะไมเหมอืนใคร
 2. ไมทัง้หมดเปนไมชิน้เลก็ทีม่ขีนาดหนาตดัสีเ่หลีย่มจตัรุสัเทากันท้ังหมด เมือ่ประกอบสราง
เปนสถาปตยกรรมทําใหมีลักษณะโปรงเบา เมื่อถอดรื้อก็สามารถจัดเก็บไดอยางเปนระเบียบ
 3. รอยตอใชแบบเดียวกันทั้งหมด รอยบากของช้ินไมจึงมีลักษณะเหมือน ๆ กัน ทําให
กระบวนการทํางานบากรอยตอเปนการทําซ้ํา ๆ  กนั จงึงาย ไมซบัซอน และยังสงผลใหงายในข้ันตอน
การประกอบสราง
 4. ไมหลายชิ้นมีความซ้ํากันท้ังขนาด ความยาว และรอยบาก สามารถใชแทน/สลับกันได
ในขั้นตอนการประกอบสรางเปนงานสถาปตยกรรม
 กระบวนการทดลองสรางสรรคสถาปตยกรรมโดยใชขอตอไมแบบเถรอดเพลทีก่ลาวมาขาง
ตน ทําใหเห็นวา ในลําดับตอ ๆ  ไปยอมสามารถประยุกตสูการสรางสรรคงานสถาปตยกรรมท่ีมีขนาด
ใหญขึน้และซับซอนมากขึน้ได โดยเฉพาะหากมีการยดืหยุนกฎเกณฑโดยอาจใชไมหลายขนาดหรอืใช
รวมกับขอตอแบบอ่ืน ๆ นาจะยิ่งเพิ่มศักยภาพในการสรางสรรคเปนทบทวี
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