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Raw Materials Reduction by Pull Production System and Simulation
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ABSTRACT

This research studied inventory reduction by adjusting an ordering process with
suppliers. Initial data collection showed the amount of raw materials and Work-In-Process in
the case-study company. Then the Pull System approach using a kanban technique was
proposed to reduce the inventory due to the ordering process of five primary suppliers. This
pull production system concept was to control the amount ordered and order frequency.
Moreover, the order frequency was tested at two other scenarios that were a delivery every
two days and daily delivery against the current one. The concept was simulated via Arena
software using actual data of the past 6 months. The simulation results showed that the
proposed scenarios could reduce the inventory level by up to 63.32% compared to the current

level, or approximately 175,365.31 Baht worth of inventory reduction.

Keywords: Pull Production System, Kanban, Inventory, Ordering Process, Simulation
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: UWINT9T 1 wwIN91 2 wwIN9en 3
879 22 - 11
851 9 - -
852 9 - -
854 9 - -
869 22 - -
870 22 - -
872 22 - -
1017 11 - -
1030 22 - -
3836 8 - -
873 25 17 9
1972 33 22 11
2979 7 - 4
2082 7 - 4
2980 7 - 4
2981 7 - 4
1467 44 - 22
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M1519N 5 : ﬁ‘hmui’mqamaiuﬁuﬁaLLa:ﬁwmu‘quamianwuﬂums&iaLiwgimﬂmim'ﬁmmu@iazimms

19naL
. e 4 Suwmsuanlunsings Smawmdngvuaemauzlunissdadng
INFINQAY .
! Bwow/luaniis) #UNITHAG
851 100 30
852 100 30
854 100 30
3836 100 30
873 200 50
1017 150 50
869 100 50
870 100 50
872 100 50
1030 100 50
1972 200 70
2979 500 70
2980 500 70
2981 500 70
879 200 10
1467 500 10

aanlanann W lwidasduin fauseImunINdalisnwuazddalddagnen (i 2
uaz 3 maagﬂﬁ 2 uaz 3) lavszgndldumi@aniiniauuuduan LL@idauﬁLﬁmﬁaﬁugmuau
(dmﬁ 1 madg'ﬂﬁ 1) ﬂ'avlaiﬁmiﬂi:qﬂmﬂl‘ﬁmswﬁmmuﬁﬂuﬂagﬁu wamsAneiidoansine
HANITNUBaINIIzyndlFuwIAanInAauuuaiudsiney BINANIINARBIIINNITIRES
sonuwmsatledaeviouumaasinanluanefi 6 aoil

HANT39188980IUNITILEAINE WIP lugnaniInaadsgansn 2 va9a13199 6 &4
FoaaaaInuiIwaIn WIP lugan1sndaass sausi 3-5 1unavasnissiaasaniwmsniana
wwIneft 1-3 e lanannliluiates maswmmswnluduisSuduimaay augeu
ﬁrm@m"mmﬁu"l,éf’jﬂﬂﬂLa?ialLLﬁaﬂ’%mmi'@lqauluﬂé'aLﬁaﬂizﬂqﬂ@ﬂ"ﬁizuumwa@LLuuﬁamu
Wwan9i 2 uae 3 JUsunaasniiuuwaned 1 (ﬁ‘hmuéui'mqauﬁa@ammLmeaﬁ 1 ULEa9
Tuansef 7) lapfiuwamad 3 a:ﬁhNa’lﬁﬁﬂ%mmfmqﬁumﬁn’luﬂé’ﬁmqﬁuﬁaUﬁqﬂ Wasann
ﬁ‘saumsdauauﬁlﬁnﬁq@ﬁa 1 Tw6a 1 iaumidwau%uﬂmaumidwauﬁSaﬁq@ﬁmmm
UHOa et

a7 asgauiiinsd, Windy luawannsal, teu aguuwd waz Taas @wTRus



Msvinnrsiaunalulaumuas 111

A15199 6 : ﬂ'%mm%umumﬁwlumﬂmiw'ﬁma:dmmmﬁﬂﬁw (87 2 uaz 3 luuuudasd) Lmzdm@?ﬁwau

@un 1 luuuudaed)

. o - ITUUNIINER FTUUNMIHAALUUAS
INFINDAL . : :
! a91in UWINN 1 UWINN 2 UWINN 3

851 1,754.09 32.81 - -

852 2,649.23 33.13 - -

854 1,520.91 33.44 - -

3836 2,596.92 28.15 - -

873 7,286.77 58.19 42.94 28.09
1017 3,303.33 42.98 42.94 43.07
869 6,469.97 51.04 51.05 51.05
870 6,380.73 51.04 51.05 51.05
872 8,130.65 51.04 51.05 51.05
1030 4,967.41 51.04 51.05 51.05
1972 6,392.91 57.98 42.63 28.16
2979 4,160.68 28.24 - 20.35
2980 5,248.63 43.08 - 28.21
2981 7,519.57 43.08 - 28.21
2982 5,201.06 28.24 - 20.35
879 9,141.72 42.52 - 35.56
1467 11,464.46 770.02 - 408.93
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MM INAALLLRIAULINGT 1

FTUUNIHAARUUAIAINUHBINN 1

AAIANAY szuunInaailagiin
AIANg 1IN (§u) IINYRWEY | IR (%y%) % Fuiian ﬁuvgwﬁ'aﬂ (un)
851 1,755 89 985 43.87 68,530.00
852 2,650 22 994 62.49 36,432.00
854 1,521 95 1,004 33.99 49,115.00
3836 2,597 35 845 67.46 61,320.00
873 7,287 45.61 2,910 60.07 199,634.97
1017 3,304 22.94 2,149 34.96 26,495.70
869 6,470 80.17 2,552 60.56 314,106.06
870 6,381 102.41 2,552 60.01 392,127.89
872 8,131 82.95 2,552 68.61 462.778.05
1030 4,968 17.8 2,552 48.63 43,004.80
1972 6,393 64 4,059 36.51 149,376.00
2979 4,161 36 1,977 52.49 78,624.00
2980 5,249 79.74 3,016 42.54 178,059.42
2981 7,520 45.34 3,016 59.89 204,211.36
2982 5,202 31 1,977 62.00 99,975.00
879 9,142 11.12 425 95.35 96,933.04
1467 11,465 15 7,700 32.84 56,475.00
Lﬂsﬂ 5,540.94 51.48 2,428 54.25 148,070.49

FMNIUMIUTUTOUMIHNALANY UIINN 2 AIUEASIUATTIN 8 §1NTDAATIWIL

TUIUad e 56.64% Lﬁﬂuﬁ'umimuauluﬂaqﬁmaﬂﬁmu Aanduduiniduiads 157,374.86

1 =) Q/ 1 a = 2 A’ ti' I v %
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@8 1 T9UNISINUANNUWINIGN 3 ‘ﬁﬁLLN@NNaﬂ']iﬁnﬂﬂﬁﬁﬂ']%ﬂ']iﬂﬂu@ni']dﬁ 9 FININAA
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a13191 8 : Srwandunuasdsluaariagivanmaljidnuddufisuiunsieesaniumaniauum

MM INAAULLAIAUUUINTGA 2

FTUUNIHAAUUUAIAINURINN 2

INAIANAY sruunsnaaifagin
I RTINS (%y%) IINURUY | WIN (§u) % Fufian ﬁuvgwﬁ'aﬂ (un)
851 1,755 89 985 43.87 68,530.00
852 2,650 22 994 62.49 36,432.00
854 1,521 95 1,004 33.99 49,115.00
3836 2,597 35 845 67.46 61,320.00
873 7,287 45.61 2,147 70.54 234,435.40
1017 3,304 22.94 2,147 35.02 265,41.58
869 6,470 80.17 2,552 60.56 314,106.06
870 6,381 102.41 2,552 60.01 392,127.89
872 8,131 82.95 2,552 68.61 462.778.05
1030 4,968 17.8 2,552 48.63 43,004.80
1972 6,393 64 2,132 66.65 272,704.00
2979 4,161 36 1,977 52.49 78,624.00
2980 5,249 79.74 3,016 42.54 178,059.42
2981 7,520 45.34 3,016 59.89 204,211.36
2982 5,202 31 1,977 62.00 99,975.00
879 9,142 11.12 425 95.35 96,933.04
1467 11,465 15 7,700 32.84 56,475.00
mﬁly 5,540.94 51.48 2,269 56.64 157,374.86
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851 1,755 89 985 43.87 68,530.00
852 2,650 22 994 62.49 36,432.00
854 1,521 95 1,004 33.99 49,115.00
3836 2,597 35 845 67.46 61,320.00
873 7,287 45.61 1,405 80.72 268,278.02
1017 3,304 22.94 2,154 34.81 26,381.00
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SHAInQAY sruunsnaaifagin STULMIHAARLLAIAAILWINIT 3
AIAY S (BW) | samnion | S1uom @w) | % aniian ﬁunuﬁam (L)
869 6,470 80.17 2,552 60.56 314,106.06
870 6,381 102.41 2,552 60.01 392,127.89
872 8,131 82.95 2,552 68.61 462.778.05
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	ระบบการผลิตแบบดึงได้มีการศึกษาอย่างต่อเนื่องและแพร่หลายเพื่อลดปริมาณวัตถุดิบคงคลัง (Inventory) โดยเฉพาะชิ้นงานระหว่างกระบวนการผลิต (Work in Process: WIP) ซึ่งได้ประยุกต์ใช้เพื่อทดแทนระบบการผลิตแบบผลักหรือการผลิตเพื่อรอจำหน่ายที่ส่งผลให้เกิดการเก็บวัต...
	ปัจจุบันบริษัทกรณีศึกษามีการประยุกต์ใช้ระบบการผลิตแบบดึง (Pull System) ระหว่างคลังชิ้นงานสำเร็จรูป (Warehouse) และกระบวนการผลิตเพื่อลดปัญหาการมีชิ้นงานระหว่างกระบวนการผลิต (Work in Process: WIP) สูงเกินความจำเป็น จากการทดสอบการใช้งานพบว่าวิธีการดังกล...
	ศิรประภา (2553) ศึกษาระบบการผลิตของโรงงานผลิตข้าวโพดอ่อนบรรจุขวดแก้ว ซึ่งเป็นระบบการผลิตแบบตามสั่ง และได้นำเสนอการจำลองสถานการณ์โดยใช้โปรแกรม Arena 10.0 ในการจำลองระบบการผลิตของโรงงานและทำการวิจัยระบบการผลิตที่นำเสนอใหม่ 2 ระบบ คือ ระบบที่ควบคุมการผล...
	การกำหนดค่าเริ่มต้นของแบบจำลองสถานการณ์ (Run Setup)

